Série Ergonomic

Ergonomic 320.250 G
Navod k pouziti

Navod co nejdiukladnéji prostudujte jesté pired
prepravou stroje na pracovni misto
a uvedenim do provozu!

Seriové ¢islo / Serien Nummer / Serial Number



Servis a informace




ES Prohlaseni o shodé

1) My: BOMAR, spol. s r.0.
Tézebni 1236/1
627 00 Brno, Ceska republika
IC: 48908827

timto prohlasujeme,

2e nasledné& oznadéené zafizeni na zakladé jeho koncepce a konstrukce, stejné jako nami do obéhu uvedené
provedeni, odpovida pFisludnym zakladnim bezpeénostnim poZadavkim nafizeni viady. Pfi nami neadsouhlasenych
zménach zafizeni ztraci toto prohlaseni svou platnost.

Nazev: Pasova pila

Typ: Ergonomic 320.250 G

Vyrobni gislo:

Vyrobce: BOMAR, spol. s r.0., TéZebni 1236/1, 627 00 Brno
Udaje o wyrobku: Uréent: K pficnému dsleni a zakracovani vélcovanych a tazenych tydi a profill vyrobenych
z ocell, nerezové oceli, barevnych kov(l a plast(l.
Popis Podstavec, fezna jednotka, upinani, chladicf zatizeni, ovladani
Hydraulicky agregat ano [ ne @
Ridicl systém ano ne B/ poloautomat
IE;’Z fezna rychiost Standard: 40/80 mimin Frek. Ménic: 20-120 m/min
fezny dhal 0°-60°
celkové razméry v mm (d=8xy)  1670x1166%1239 mm
hmatnost 345 kg
napaject nansli 400 ¥, cafkovy piikon 1.7 KW,
Prislusna narizeni vlady: NV &. 176/2008 Sh., (Smérnice 2006/42/EC)

NV &. 61672006 Sh., (Smérnice 2004/108/EC)
NV & 17/2003 Sh., (Smérnice 2006/95/EC)

Pouzité harmonizované narmy, . . .
narodni normy a technické specifikace: CSN EN 1SO 12 100-2:2004, CSN EN 13 898 + A1:2009, CSN EN

ISO 13857:2008, CSN EN 982 + A1:2008, €SN EN 61000-6-2 ed.3:2006, CSN EN 61000-6-4 ed.2:2007,
CSN EN 60204-1 ed.2:2007

Vyrobek je za podminek obvyklého a uréeneho pouziti bezpecny.
Pfi posuzovani shody bylo postupovano podle § 12, adst. 3 b) zakona &.22/1997 Sb. v plathém znéni

2) Posauzeni shody bylo provedeno ve spolupraci s TOV SUD Czech s.r.o, Novadvorska 994, 142 21 Praha 4,
IC 639 87 121- Inspekéni organ &. 4002

. A X ol. s 1.0,
Vydan certifikat typu & 01.074.556/09/07/02/0 %?ﬁmgjaﬁ%z‘iw b
Caach Re -
162 Cransosear -
Alfred Pichimann, jednatel W 97%&/
Misto vydani, datum Jméno a funkce odpovédné osoby Podpis T

Jmeéno osoby povéiené kompletaci technické dokumentace: Adam Urban

1) Jméno, adresa a IC0 osoby vydavajici prohlageni o shodé (vyrobce nebo dovozce)
2) Autorizovana nebo akreditovana osoba spolupracujici na posuzovani shody
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| Bezpeénostni pokyny




1.1.

1.2.

Tento ndvod k obsluze je povinen si dikladné prostudovat a dbat jeho pokynd kazdy,
kdo se strojem prijde do styku béhem prepravy, instalace, pouzivani, udrzby, oprav,
skladovéni ¢i likvidace stroje!

Navod k obsluze obsahuje dlezité informace, které si kladou za cil obezndmit obsluhu
s uvedenim do provozu, bezpec¢nym provozovanim a udrzbou stroje, aby byla
dosazena co nejvyssi spolehlivost a Zivotnost stroje. Rovnéz tak maji za-branit vzniku
moznych rizik spojenych s obsluhou stroje.

Obsluha stroje musi byt seznamena s instalaci, obsluhou a udrzbou stroje a
taktéz s bezpecnostnimi pokyny. Proto prostudujte tento navod k obsluze ddkladné
jesté pred instalaci a uvedenim stroje do provozu!

Pozor!
Ndvod k obsluze musi byt stdle k dispozici u stroje!
Udrzujte ndvod k obsluze v dobrém stavu!

Uréeni stroje

Pasova pila Ergonomic 320.250 G je urcena k pficnému délenf a zkracovani
valcovanych a tazenych tyci a profill vyrobenych z oceli, nerezovych oceli, barevnych
kovU a plastl s moznosti Uhlovych fezl 0° az 60°.

Hoflavé materidly jsou pro fezani vylouceny! Kazdé jiné pouziti mimo tento ramec
je povazovano za pouziti nepfiméfené Ucelu a za vzniklé Skody nenese zodpovédnost
ani vyrobce, ani do-vozce, nebo dodavatel. Riziko nese pouze uzivatel!

Tento stroj je vybaven bezpe¢nostnimi a ochrannymi zafize-nimi, a to jak na ochranu
obsluhy, tak i na ochranu stroje. Pesto, tyto bezpecnostni a ochranna zafizeni nemohou
po-kryt vsechny bezpec¢nostni aspekty. Obsluhujici, dfve nez zac¢ne stroj obsluhovat ¢i s
nim jinak manipulovat, musf tuto kapitolu precist a porozumét ji. Vzdy dodrzujte
predpisy o bezpecnosti prace! Déle obsluhujici musi vzit v Gvahu i dal-3f aspekty
nebezpeci, kterd se vztahuji na okolni podminky a material.

Odév a osobni bezpecnost

Noste tésné priléhajici odév! Volny odév mize byt zachycen strojem a mdze zpUsobit
téz-ké zranéni.

Noste pracovni rukavice! Odfezky materidlu a pilovy pas maji ostré hrany a mohou
zpUsobit tézké zranéni.

Pozor!

Rukavice se smi pouzivat pouze pfi vyiméné obrdbéného
materidlu nebo ndstroje (pilového pdsu)! Stroj a pfislusenstvi
pfitom museji byt v klidu!

Pokud je stroj v chodu, nesmi se nosit Zddné rukavice! Hrozi
zvysené nebezpecli zachyceni rukavic nékterou soucdstkou
stroje!

Noste pracovni obuv s protiskluzovou podrazkou! Pfi pouziti nespravné obuvi
mUze dojit ke ztrdté rovnovéhy a k ndslednému zranéni. Také upadly pfitez Vam muze
zpUsobit zranén.

Noste ochranné bryle! Odletujici tfisky a chladici kapalina Vdm mohou poskodit zrak.

Pracujte vzdy s ochrannymi sluchatky! Vétsina strojd vytvari pfi praci hluk do 80 dB,
coz mUze zpUsobit, pfi nepouziti ochrany sluchu, poskozeni sluchu.

Nenoste Sperky a nepracujte s volnymi del$imi vlasy! Pohyblivé dily stroje mohou
Sperky, nebo vlasy zachytit a zplsobit tézkd zranéni.

Pracujte jen v dobré kondici. Nemoci, zranénf a vliv alkoholu stéZuji koncentraci.

Zabrante praci stroje, ktera by ohrozovala Vasi bezpecnost a bezpecnost Vasich
spolupracovnikd!

Manual version:
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1.3.

1.4.

Bezpecnostni predpisy pro obsluhu

Pozor!

Stroj muZe obsluhovat pouze osoba starsi 18 let!

Stroj muZe obsluhovat pouze osoba fyzicky a dusevné zpisobild
k této cinosti.

Stroj mUze byt obsluhovan pouze jedinou osobou. Obsluha zodpovida za pohyb osob v
blizkosti stroje.

Dbejte predpisii a naFizeni o bezpeénosti prdce!

Drive neZ zaénete na stroji pracovat, prostudujte co nejpresnéji
ndvod k obsluze! Uchovdvejte ndvod na obsluhu vzdy u stroje a
udrZujte jej v dobrém stavu!

Pred kazdym spusténim stroje uzaviete viechny kryty a zkontrolujte, zda nejsou
poskozeny Ci jinak zbaveny Uc¢innosti. Poskozené kryty okamZité opravte nebo vyménte!
Nikdy nespoustéjte stroj s odstranénym krytem.

NepfFipojujte stroj na sit, jsou-li dvefe ¢i ochranny kryt
odstranény. Za Zzddnych okolnosti se nedotykejte zarizeni
vysokého napéti na oviddacim panelu, transformdtorech,
motorech, svorkovnicich atd.

Prekontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely.

e  Pfiupinani materidlu do svéraku a pfi fezani material nepfidrzujte, ani s nim jinak
nemanipulujte!

e Neobsluhujte tlacitka a vypinace na ovlddacim panelu v rukavicich, protoze by
mohlo dojit k nesprévné volbé nebo kjinému omylu!

e  Piispousténi stroje a v prlibéhu pracovniho cyklu dbejte na to, aby se nikdo
nevyskytoval v pracovnim prostoru stroje (tj. v pracovnim prostoru svéraku,
pilového pasu, ramene atd.).

e  Zazadnych okolnosti se nedotykejte holyma rukama nebo nécim jinym rotujiciho
dilce nebo nastroje.

e Provozujte stroj jen v bezvadném stavul!

e Alesporijednou za sménu provérte, zda se na stroji nevy-skytuje néjaké znatelné
poskozeni. Jestlize takové posko-zeni zjistite, uvedte stroj do klidu a informujte
nadfizenéhol!

e  Pracovni prostor a stroj udrzujte v Cistoté a v prehledném stavu! Zajistéte
v pracovnim prostoru dostatecné osvétlent.

e  Okamzité odstrante rozlitou vodu nebo olej z podlahy a vysuste ji! Pfedejdete tim
urazm. Nedotykejte se chladici kapaliny holyma rukama! Neupravujte trysku
chladici kapaliny za chodu stroje!

e  Nikdy neodstranujte tfisky z pracovniho prostoru stroje za chodu stroje!

e K(isténi stroje nebo k odstranéni tfisek nepouzivejte stla-ceného vzduchu! Pri
odstrafiovani tfisek pouZijte ochranné pomdaicky!

Bezpecnostni predpisy pro udrzbu a opravy

Drive nez zacnete na stroji jakékoliv Udrzbafské prace, vypnéte hlavni vypinac! Stroj typu
practix odpojte ze sité. Tim vyloucite moznost ndhod-ného spusténti stroje.

Udrzbu a opravy stroje musi provadét pouze kvalifikovana a k tomu povéfené osobal
Vzdy dodrzujte predpisy o bezpecnosti prace!




Pri vyméné dilé pouZivejte pouze dily shodné s plvodnim. PouZivejte pouze
doporucené druhy hydraulickych a mazacich olejd a mazadel.

Pozor!

Udrzbu a opravy elektrického zafizeni stroje smi provddét pouze
kvalifikovand a k tomu povérend osoba! Provddéjte udrzbu a
opravy elektrického zarizeni stroje s nejvyssi opatr-nosti, nebot
zasazeni elektrickym proudem mize mit smrtelné ndsledky!
VZdy dodrzujte predpisy o bezpecnosti prdce!

Neodstranujte nebo neblokujte koncové spinace ani zddné bezpecnostni zafizeni!

Pfi pfestavbé, nebo svévolné zméné na stroji zanikd zaruka na stroji a firma BOMAR,
spol. s r.0. nepfijiméa jakoukoliv zodpo-védnost za eventudiné z toho vzniklé skody!

Nespoustéjte stroj, pokud jste nevrétili vsechny kryty zpét na své misto!

1.5. Bezpecnostni zafizeni stroje

Tento stroj je vybaven bezpecnostnim zafizenim, které chrani obsluhu pfed zranénim a
stroj pred poskozenim. Bezpecnostni zafizeni zahrnuji blokovaci zafizeni, nouzové
vypinace a kryty. Pravidelné 1x tydné kontrolujte funkci viech bezpecnostnich zafizeni.
Pokud je nékteré bezpecnostni zafizeni nefunkéni, preruste praci a provedte opravu
nebo vyménu bezpecnostniho zafizen.

Zvysené riziko!
V pribéhu fezného procesu nevstupujte a nezasahujte do
fezného prostoru. V opacném pripadé hrozi nebezpeci pora-
néni, porezdni ¢i stlaceni.

1.5.1. Total Stop

Tlacitko TOTAL STOP slouzi k nouzovému vypnuti stroje v piipadé poruchy nebo
ohrozeni zdravi. Stiskem tlacitka TOTAL STOP se prerusi privod elektrické energie.

Objevi-li se jakékoliv poruchy nebo nouzovy stav, stlacte ihned tlacitko TOTAL

5
STOP!
Stisknuté tlacitko uvolnite pootocenim vrchni ¢asti tlacitka. @

1.5.2.  Krytramene

Jestlize se kryt béhem provozu otevre, rozepne se koncovy spinac (viz. Sipka) a dojde
k okamzitému zastaveni stroje a nelze jej provozovat ani v sefizovacim provozu.

Stroj mUze byt znovu uveden do provozu az po uzavieni krytul

] O Manual version:  1.05/Mar. 2010
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1.5.3.  Kryt pilového pasu

Tento kryt prekryva volny pilovy pas od vodici kostky k ramenu.

Nezapinejte nikdy pohon pasu, jestlize tento kryci plech neni namontovan!

1.5.4. Kontrola napnuti a prasknuti pasu

Toto zafizeni kontroluje miru napnuti pilového pésu a v pfipadé pretrzeni pasu zajistuje
okamZzité zastaveni stroje.

Zatizeni obsahuje koncovy spinac. Jeho nastaveni je popsano v kapitole ,Sefizovani a
udrzba“. Nastaveni pravidelné kontrolujte a pfipadné nastavte koncovy spinac.

1.6. Bezpecnostni pokyny pro chladici systém

Pozor!

=  Pfimanipulacis chladici kapalinou dodrZujte predpisy o
bezpecnosti prdce a pokyny vyrobce chladici kapaliny!

=  Pfizachdzenis chladicimi prostfedky noste nepropustné
ochranné rukavice!

=  Noste ochranné bryle!

=  Chladici kapalina se mize dostat do oc¢i a zpisobit tézkd
poranéni

1.6.1.  Pokyny pro prvni pomoc

1. Znedistény, nasakly odév ihned sviéknéte a bezpené odstrarite.
2. Prinadychani vyjdéte na cerstvy vzduch, pripadné vyhledejte Iékare.

Pii styku s k(izi omyjte vodou a pourzijte osettujici krémy.

oW

Pfi zasazeni oci vyplachnéte proudem vody a vyhledejte Iékare.

5. PfipoZiti vypijte velké mnoZzstvi vody a vyvolejte zvraceni. Pak ihned vyhledejte
lékare.

11




1.7. Umisténi stitku stroje /
Maschinenschild position /
Position of machine label

Stitek stroje je umistén na podstavci pily.

] 2 Manual version:  1.05/Mar. 2010
Manual rev.: 1




1.8. Umisténi bezpecnostnich znacek /
Verteilung der Sicherheitszeichen /
Position of safety symbols

Nebezpeci urazu
elektrickym proudem

Verletzunggefahr vom
elektrischen Strom

Electrical hazard

Stitek stroje
Maschinenschild
Machine label

NSS

Nebezpedi stlaceni svérakem
Pressunggefahr

Crushing hazard by vice

PO:

Noste pevnou pracovni obuv
Tragen Sie Sicherheitsschuhe
Wear fixed protective shoes

CZ:

Precist navod k pouZiti
Bedienungsanleitung lesen
Read the operating instructions
OBS:

Noste ochranné bryle a sluchatka
Tragen Sie eine Schutzbrille und
Gehérschutz

Wear protective googles

and headphones

NR:

Nebezpedi fiznuti
Schnittgefahr

Cutting or severing hazard

SP:
Smér pohybu '
Bewegungsrichtung

Direction of motion







/. Dokumentace stroje
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2.1. Technicka data /
Technische Daten /

Technical data

Hmotnost stroje / Maschinengewicht / Machine weight:

e Hmotnost / Gewicht / Weight

Rozméry stroje / Maschinengréfe / Machine size :

e Délka/Lange/ Lenght

o Sitka/Breite / Width

e \iyska/Hohe / Height

Elektrické vybaveni / Elektrische Ausriistung / Electical equipment:
e Napdjeni/ Versorgungsspannun / Supply voltage

e  Prikon / Gesamptschlusswert / Total Input

e Maxjisténi/ Max. Vorschaltsicherung / Max. Fuse

e  Kryti/ Schutzart / Protection

Akusticky tlak / Schalldruckpegel / Acoustic pressure:
e  Ergonomic 320.250 G

Pohon / Atrieb / Drive:

e Typ/Typ/Type

LAeqv:59/65 dB ...

345 kg

1670 mm
1166 mm
1239 mm

~ 3%400V, 50H z
1,7 kW

16 A

IP 54

40 mmin™' /80 m.min’'

TM 90-2/4S B5

e \iykon/ Leistung / Output 1,1/1,5 kW
e Jmenovité otacky / Motornenndrehzahl / Nominal speed 2800/1420 m/min
Chladici zafizeni / KiihImiteleinrichtung / Cooling equipment:
e \iykon/ Leistung / Output 0,09 kW
e  Obsah nadrze / Volumen vom KuhImittel / Capacity 12dm?
Rozmér pasu / Sigebanddimension / Band size:
2910%27x0,90 mm
Rezna rychlost / Schnittgeschwindigkeit / Cutting speed:
Standard: 40/80 m/min Frekvenéni méni¢: 20-120 m/min
Rezné rozsahy / Schnittbereiche / Cutting size:
R60° : :
(+607)
R45° D
o0 {+457) : : : :
0 . @250mm  © 320x170mm . 290x240 mm . 240x240 mm
R45° : @220mm  : 230x140mm  : 200x230 mm :  200x200 mm
R 60° @110mm = 130x105 mm 130x105 mm 105%105 mm

Hladina akustického tlaku:

Ekvivalentni hladina akustického tlaku A (hluku) je v misté obsluhy Laeq=59/65 dB. Uvedené hodnoty jsou hladiny
emise a nemusf predstavovat bezpecné pracovni hladiny. Faktory, které ovliviiuji skute¢nou hladinu expozice
pracovnikd, jsou vlastnosti pracovni mistnosti, zpracovavany materidl a pouzité pilové pasy, které mizou expozici

vyznamné ovlivnit.
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2.2, Rozmérové schéma /
Aufstellzeichnung /
Installation diagram
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Beschreibung /
Description

Popis /

2.3.
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2.4.
2.4.1.

2.4.2.

2.4.3.

Preprava a skladovani

Podminky pro prepravu a skladovani

Pfi preprave a skladovani dodrzujte pokyny vyrobce! Pfi jejich nedodrzeni mdze dojit
k poskozeni stroje.

o Nepouzivejte k manipulaci se strojem zvedaciho voziku, pokud k tomu neméate
opravnéni!

o Nepohybujte se pod vysutymi bfemeny! Selhani pfepravniho prostfedku mize
zpUsobit nejtézsi zranén.

e Drzte se béhem prepravy v bezpec¢né vzdélenosti od stro-je a dopravniho
prostredku.

e Teplota okoli od =25°C do 55°C, kratkodobé (max. 24 hodin) teplota okoli az 70°C

e Nevystavujte stroj zareni (napf. mikrovinnému, ultrafialovému, laserovému,
rentgenovému). Vlivem zafeni mdze dojit k porucham funkce stroje a ke zhorsovani
stavu izolace. Ucinte vhodna opattenti, aby jste pfedesli poskozeni vihkem,
vibracemi a otfesy.

Ptriprava k pfepravé a skladovani

e  Sevfete svérdk a dostate¢né nakonzervujte hladké plochy.
e Rameno pfesunte do nejnizsi polohy.

e (Odstrante bezezbytku chladici kapalinu ze stroje.

e Upevnéte vsechny volné dily peclivé ke stroji.

e Dostatecné zabalte rozvadéc, aby se nemohl poskodit

Pro dopravu musi byt stroj bezpodminecné pfisroubovany na paletu! Dbejte pfitom na
to, aby paleta byla dostate¢né pevna, aby unesla stroj!

Pieprava a skladovani

Stroj musi byt béhem prepravy dostatecné zajistén, aby se nemohl prevratit, nebo

z prepravniho prostredku spadnout. Pokud mozno pfisroubujte paletu k podlaze
nakladniho auta, nebo pfivésu. Dbejte na to, aby se stroj béhem pfepravy neposkodil. Je
zakdzédno manipulovat se strojem jinak (napf. zvedanim za rameno pily), nez v tomto
navodu uvedenymi zpUsoby, protoZze mize dojit k poskozeni stroje!

Skladujte stroj jen za podminek uvedenych v tomto navodu, aby jste zabranili
poskozeni stroje.
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2.4.4. Transportni schéma/
Transport schéma /
Transport schneme
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2.5.
2.5.1.

2.6.

Uvedeni do provozu

Pracovni podminky stroje

PYi provozovani stroje dodrzujte pokyny vyrobce! Pfi jejich nedodrzeni mUze dojit
k poskozeni stroje

Vyrobce zarucuje spravnou funkci stroje pfi téchto podminkach:

e  Piteploté okoli od 5°C do 40°C, pficem? teplotni prdmér za 24 hodin nesmf
prekrocit 35°C.

e  Pfirelativni vihkosti vzduchu v rozsahu od 30% do 95% (nekondenzujici).
e  Pfinadmofské vysce do 1000 metr(

e Nevystavujte stroj zafeni (napf. mikrovinnému, ultrafialovému, laserovému,
rentgenovému). Vlivem zafeni maze dojit k poruchdm funkce stroje a ke
zhorsovani stavu izolace.

Rozbaleni a kompletace stroje

Pozor!

Drive neZ zacnete na stroji jakékoliv montdzZni prdce, vypnéte
hlavni vypinac¢ a uzamknéte jej! Tim vyloucite moznost
ndhodného spusténi stroje.

e Odstrante ze stroje obal a rozbalte véechny pfilozené dily.

e Nyni namontujte pfilozené dily.

Dil Popis

Montaz ovladaciho pultu

: Ovlédaci pult pasové pily pridroubujte 4 drouby
> kpodstavci.

: Montaz aretaéni paky
¢ Aretacni paku oto¢né konzoly zasroubujte do diry
: oznacené bilou Sipkou na dolnim obrézku.
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Kompletace ru¢niho kola

Sundejte matici z drzadla ru¢niho kola, vlozte ji do
Sestihranné diry na zadni strané kola a drzadlo

i Monta dorazu
Nasurite doraz do diry na boku svérdku.

Prisurite doraz aZ k pilovému pasu (Sipka 1) a
nastavte méfidlo na hodnotu ,0” (Sipka 2).

Zajistéte doraz Sroubem na spodni strané
svéraku.

Nasazeni odkapavaciho plechu

Na zadnf strané pily nasadte na podstavec odkapavaci
: plech.

° Monta zvedaci pruziny
Zvednéte rameno pily nahoru

Odsroubujte Sroub a sundejte podlozku z drzéku
pruziny.

Sestavte pruzinu a tdhlo. Pak sestavu nasadte na
drzak pruziny a na konzolu

Nasadte podlozku na drzak pruziny a nasroubujte
sroub.
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2.6.1. Kotevni plan/
Verankerungsplan /
Grounding plan

Ay

1135

880 Energiezuleitung
Power supply

Privod elektricke energie

)

Kotvici material / Verankerungsmaterial / Grouding material

« 4x Hmozdina / Diibel / Plug - 12 mm
-Vrtano do hloubky / In die Tiefe gebohrt / Drilled to - 140 mm
- Srouby / Schraube / Screws - M12

Srouby podloZit deskami o min. rozmérech P10x100-100

- Die Schrauben mit Platten mit Minimaldimensionen P10x100-100 unterlegen
Screew must be bottomed with plates (min. dimensions P10x100-100)

PoZadavky na rovinnost podlahy / Anforderungen an die Bodenebenheit /
Requirements for floor flatness

+10mm/1m
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2.6.2.

2.6.3.

2.7.

2.7.1.

Usazeni a vyrovnani stroje

Pred usazenim stroje zajistéte, aby podlaha méla dostate¢nou nosnost. Jestlize
unosnost podlahy neodpovida pozadavkdm, pfipravte pro stroj potfebny zaklad.

Minimalni nosnost podlahy:
hmotnost stroje— Ergonomic 320.250 G - 345 kg
+ hmotnost pfidavnych zafizeni

+ maximalni hmotnost materialu

e  Podlaha musf byt vyrovnana do vodorovné polohy. Viechny nohy (patky) stroje se
po usazeni na misto musf dotykat podlahy

e Aby bylo pfi praci se strojem dosazeno dostate¢né presnosti, provedte jeho
vyrovnani pomoci kalibrované vodovahy, polozené na uklddaci plochu svéraku.
Dle vodovéhy sefidte také valeckové dopravniky..

e  Pfiusazeni stroje dbejte na to, aby kolem stroji byl dostatek mista pro obsluhu,
opravy, Udrzbarské prace a manipulaci s materidlem.

e Stroj, veetné ndvésnych dild a prisludenstvi musi byt z mista obsluhy pfehledné
viditelny.

Likvidace stroje po ukonéeni zivotnosti

Po ukonceni Zivotnosti stroje vypustte provozni kapaliny (chladici kapalina, hydraulicky

olej) do prislusnych nadob, zafizeni demontujte na jednotlivé ¢asti. Tyto jednotlivé ¢asti
pak likvidujte dle platnych predpist o odpadech.

Pripojeni ke zdroji elektrického napéti

PFipojeni stroje ke zdroji elektrického napéti smi provést
pouze kvalifikovand a k tomu povéFend osoba! Provddéjte
pripojovaci prdce s nejvyssi opatrnosti, nebot zasazeni
elektrickym proudem mize mit smrtelné ndsledky! Vzdy
dodrzujte predpisy o bezpecnosti prdce!

Elektrické parametry stroje:
e  Provozni napéti: ~3x400V, 50 Hz, TN-C-S
e  Celkovy pfikon / Maximalni predfadné jisténi: 1,7kW/16 A

Pred pfipojenim stroje vypnéte hlavni vypinac¢ napéjeciho okruhu pro stroj a zajistéte
suché prostiedi v misté pfipojovacich praci!

Pozndmka:
Odpovidajici hodnoty prifezu vodi¢e a jmenovitého proudu
naleznete v pfislusnych normdch.

Pozndmka:
Zdsuvku s vidlici Ize pouzit pouze u stroju se jmen. proudem
mensim neZ 16 A a celkovym prikonem mensim nez 3 kVA.

Provozni a sitové napéti musi vzdjemné souhlasit! Pratez privodniho vedeni musi
odpovidat jmenovitému proudu pfi maximalnim zatizenf stroje

Privod je opatfen koncovkou 16 A pro pfipojeni ke zdroji el. napéti. Jestlize je stroj
pfipojen piimo na svorky elektrického rozvodu, je tfeba doplnit pfipojku hlavnim
vypinacem uzamykatelnym ve vypnuté poloze.

Kontrola sméru pilového pasu
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2.8.

2.9.

2.10.

2.10.1.

2.10.2.

Po pfipojen( zapnéte kratce stroj a uvedte motor pohonu pasu do chodu. Smér pohybu
pasu musi byt shodny se smérem Sipky na krytu pasu. Jestlize smér nesouhlasi, zameénte
vzajemné faze na privodni svorkovnici

Naplnéni chladiciho systému

Pfipravte smés vody a chladici kapaliny. Pfi pfipravé smési se dlsledné fidte pokyny
vyrobce a dodrzujte vyrobcem predepsanou koncentraci. Do nadrze chladiciho
systému nalijte smés vody a chladici kapaliny.

Béhem provozu odtéka kapalina skrze sitko odtokového otvoru zpét do nadrze.
Udrzujte sitko odtokového otvoru v prichodném stavu. Pfi pInéni nadrze chladici
kapalinou dbejte na to, aby kapalina nestekla mimo nadrZ a nddrz nepretékala.

Kontrola funkci stroje

Pred zapocetim kontroly funkcf stroje si diikladné prostudujte kapitolu Ovidddni stroje.
Neprovadéjte kontrolu funkci stroje, pokud jste plné neporozuméli vyznamu viech
tlacitek a véem funkcim stroje.

Zkontrolujte, zda se stroj nebo nékterd jeho ¢ast béhem prepravy neposkodil.
Zkontrolujte, zda jsou viechny kryty fadné instalovany a funkeni. Zkontrolujte pomoci
Tenzomatu, zda je pilovy pas spradvné napnut. Je-li potieba, napnéte pilovy pés podle
kapitoly Volba a vyména pilového pdsu. Hodnoty napnuti pilového pasu naleznete na
Tenzomatu.

Zkontrolujte chod vsech motorl a agregétl (pohon pilového pésu, chladici ¢erpadlo
atd.). Otevrete UpIné a pak uzaviete hlavni svérdk. Natocte rameno pily z jedné krajni
polohy do druhé. Zvednéte rameno do nejvyssi polohy a pak jej spustte do nejnizsi
polohy. Provedte jedno fezani naprazdno (bez viozeného materidlu). Pfitom kontrolujte,
zda se nevyskytuji néjaké nepravidelnosti v chodu stroje. Jsou-li vsechny funkce

v poradku, je stroj pfipraven k provozu.

Pilovy pas

Odstrante ochranu zub pilového pasu teprve, aZ je pilovy pas vlozeny a ¢astecné
napnuty. Tim znac¢né omezite riziko poranént.

Rozmeéry pilového pasu
2910%x27x0,90 mm

Volba ozubeni pilového pasu

Vyrobci nabizeji pilové pasy s konstantnim a variabilnim ozubenim. Rozhodujicim
faktorem pro spravnou volbu ozubeni je délka fezného kanalu pfislusejiciho k dané
velikosti vyrobku.

1. Konstantni ozubeni — pilovy pas ma stejnou rozte¢ zubU po celé délce. Tento
zpUsob ozubent je vhodny zejména pro fezanf plného materialu.

Firma BOMAR pro své pdsové pily doporucuje pilové pdsy s
variablinim ozubenim

2. Variabilni ozubeni - rozte¢ zubU se méni. Variabilni se pouziva predevsim u
profilovych materiald a svazkového fezani, protoze meénici se rozte¢ zubl snizuje
vibrace pilového pasu, zvysuje Zivotnost pilového pasu a kvalitu fezné plochy.
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2.10.3.

V niZe uvedenych tabulkdch jsou uvedeny doporucené typy ozuben( v zavislosti na
rozmérech a tvaru fezaného materidlu

Vysvétlivky:
Z,Z — pocet zubll na palec./ S — zub s nulovym Uhlem ¢ela zubu / K - zub s pozitivnim Uhlem ¢ela zubu
Priklady oznaceni ozubeni::

32§ - ¢islo 32" znamena 32 zubl na palec (tzn. konstantni ozubeni), pismeno ,S”
oznacuje zuby s nulovym thlem cela zubu

4-6 K - cislo ,4-6" znamend 4 az 6 zubU na palec (tzn. variabilni ozubeni), pismeno K*
oznacuje zuby s pozitivnim Uhlem ¢ela zubu

Zabéh pilového pasu

Pro dosazeni pIné Zivotnosti pilového pasu doporucujeme provadét jeho zabéh.

Zabéh: Materidl fezte pouze asi 0 50% zredukovanym posuvem. Pfi vzniku vibraci na
pésu zvyste nebo snizte rychlost pasu. U velkych ptifezi zabihejte pas cca 15 minut.
Po zabéhnuti zvyste pomalu posuv na béznou hodnotu. Z&béh pilového pasu zabrani
tomu, aby u novych past doslo vlivem zna¢ného pocatecniho zatizeni ke vzniku

mikrotlomkd na feznych plochach, ¢imz by se zna¢né snizila Zivotnost pasu. 5 g

Optimalni zabéhnutf vytvofi idedlné zaoblené fezné hrany, coz davé predpoklad pro
optimaln{ Zivotnost.

Pozndmka:
Zabihejte i prebrousené pilové pdsy
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PROFILOVY MATERIAL (D 5, S = mm)
D

o P
D P
: ; HEEN
e
Sl
Poznamka: Tabulka uvadi volbu ozubeni pfi fezani jednoho kusu profilu. Pfi fezani vice kusii profilt libovolného poctu (svazku) uvazujte tloustku

stény jako dvojnasobek tloustky stény jednoho profilu (tzn., ze tloudtka ,5" rovnd se 2x5). V tabulce je uvedeno ozubeni jak konstantni, tak variabilni.

Tloustka Ozubeni (Z zZ)
stény Vnéjsi priimér profilu D , [mm]
S [mm] 20 40 60 80 100 120
2 325 245 185 185 145 145
3 24 S 185 14S 145 10-14S 10-14S
4 24S 145 10-14 S 10-14S 8-125 8-125
5 185 10-145 10-145 8-125 6-105 6-105
6 185 10-14S 8-125 8-125 6-10S 6-10S
8 145 8-125 6-10S 6-10S 5-85 5-85S
10 - 6-10S 6-105 58S 5-8S 5-85
12 - 6-10S 5-85 5-85 4-6 K 4-6 K
15 - 5-85S 5-85 4-6 K 4-6 K 4-6 K
20 - - 4-6 K 4-6 K 4-6 K 3-4K
30 = = = 3-4K 3-4K 3-4K
50 - - - - - 3-4K
Tloustka Ozubeni (Z zZ)
stény Vnéjsi primér profilu D , [mm]
S [mm] 150 200 300 500 750 1000
2 10-14S 10-145S 8-125 6-10S 5-85 5-85
3 8-12S 8-125 6-10S 5-8S 4-6 K 4-6 K
4 6-10S 6-10S 5-8S 4-6 K 4-6 K 4-6 K
5 6-10S 5-8S 4-6 K 4-6 K 4-6 K 3-4K
6 5-8S 5-8S 4-6 K 4-6 K 3-4K 3-4K
8 5-8S 4-6 K 4-6K 3-4K 34K 3-4K
10 4-6 K 4-6 K 4-6K 3-4K 3-4K 2-3K
12 4-6 K 4-6 K 3-4K 3-4K 2-3K 2-3K
15 4-6 K 3-4K 3-4K 2-3K 2-3K 2-3 K
20 3-4K 3-4K 2-3K 2-3K 2-3K 2-3K
30 34K 2-3K 2-3K 2-3K 1,4-2K 1,4-2K
50 2-3K 2-3K 2-3K 14-2K 14-2K 14-2K
75 - 2-3K 14-2K 1,4-X 14-2K 0,75-1,25K
100 = = 1,4-2K 0,75-1,25 K 0,75-1,25 K 0,75-1,25 K
150 - - - 0,75-1,25 K 0,75-1,25 K 0,75-1,25K
200 - - - 0,75-1,25K 0,75-1,25K 0,75-1,25K

PEVNY MATERIAL (D = mm)

D D D D D |
Konstantni ozubeni Variabilni ozubeni
délka rezu D ozubeni (Z pZ) délka rezu D ozubeni (Z ,Z)
do 3 mm 32 do 30 mm 10-14
do 6 mm 24 20-50 mm 8-12
do 10 mm 18 25-60 mm 6-10
do 15 mm 14 35-80 mm 5-8
15-30 mm 10 50-100 mm 4-6
30-50 mm 8 70-120 mm 4-5
50-80 mm 6 80-150 mm 3-4
80-120 mm 4 120-350 mm 2-3
120-200 mm 3 250-600 mm 14-2
200-400 mm 2 500-3000 mm 0,75-1,25
300-800 mm 1,25
700-3000 mm 0,75

Pies vyse uvedené navrhy berte v Uvahu doporuéeni Vaseho dodavatele a nechte si od néj odborné poradit i presto, ze vyrobci Vam
casto doporudi vlastni pilové pasy.
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5. Ovladani stroje
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3.1.

3.1.1.

Ovladaci elementy

»

Hlavni vypinac stroje se nachazi na bocni strané rozvodné krabice umisténé na pohonu
pilového pasu.

Ergonomic 320.250 G bez frekvenéniho ménice

1 2

O,

START STOP

3 4 5

Prepinac rychlosti fezani

Tlacitko TOTAL STOP
V nouzovych pfipadech uvede stroj okamzité do klidu!

Zastavi pohon pilového pasu.
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#

Regulacni ventil

5 Regula¢nim ventilem se nastavuje rychlost klesanf ramene do fezu.
: Poznamka: Jestlize je Skrtici ventil pfi zavirani dotahovan prilis pevné, mlze se vymackat sedlo
: ventilu, coz zplsobi jeho priisak. Dotahujte proto ventil vzdy jen zlehka.

3.1.2. Ergonomic 320.250 G s frekven¢nim méni¢em

1 2

3 4 5

Frekvencni ménic - volba rychlosti fezani

1 Slouzi k nastaveni rychlosti pilového pasu béhem fezani pomoci frekvenéniho ménice
(20272120 m. min™).

Tlacitko TOTAL STOP
2 V nouzovych pfipadech uvede stroj okamzité do klidu!

: Regula¢ni ventil

5 Regulac¢nim ventilem se nastavuje rychlost klesani ramene do rezu.
: Poznamka: Jestlize je Skrtici ventil pfi zavirani dotahovan prilis pevné, mUize se vymackat sedlo
: ventilu, coZ zplisobf jeho prisak. Dotahujte proto ventil vzdy jen zlehka.
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3.2. Obsluha stroje

3.2.1. Rezani
1. Otevrete svérak pily.
2. Nastavte doraz na pozadovanou délku materidlu.
3. Nastavte poZadovany Uhel fezu.

4. Vlo7zte materidl a opatrné jej pfisunte k dorazu.

upnout
spannen
tighten

5. Ru¢nim kolem pfisunite Celist svéraku asi 5 mm od materialu.
6.  Upnéte materidl upinaci pakou.
7. Nastavte rychlost pilového pasu.

8. Spustte pohon pilového pésu tlacitkem START.

Upozornéni!

Pohon pilového pdsu je mozno zastavit pomoci tlacitka STOP
nebo v nouzovych pripadech stiskem tlacitka TOTAL STOP
kdykoliv béhem rezdni.

Stiskem tlacitka TOTAL STOP se nezastavi klesdni ramene!

9. Nastavte rychlost klesdni ramene.

10.  Po ufiznuti zaviete regula¢ni ventil klesani a rameno zvednéte do horni polohy.

11.  Odstrarite pfifez. Nyni mdzete cely postup opakovat.

3.2.2. Nastaveni délky materidlu

Povolte zajistovaci Sroub, pfesunte doraz na pozadovanou délku materidlu a utdhnéte
zajistovaci Sroub.

Upozornéni!

Doraz umozriuje odskok dorazové listy od materidlu, aby nebyl
béhem rezdni svirdn pilovy pds v rezu. Odskok dorazu provedte
otocenim pdky ve sméru Sipky.
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3.2.3. Nastaveni fezné rychlosti

Obrazek Postup

Ergonomic 320.250 G bez frek. ménice

e rychlost 40 m.min™ - otocte prepinacem
rychlosti ¢. 2 do polohy 1

e rychlost 80 m.min™ - otocte prepinacem
rychlosti ¢. 2 do polohy 2

Ergonomic 320.250 G s frek. ménicem

e  SlouZi k nastavenf rychlosti pilového pasu
béhem fezani pomoci frekvencniho ménice
(20372120 m. min™)

3.2.4. Nastaveni fezného uhlu R60°
Pasova pila Ergonomic 320.250 G umoznuje fezy pod Uhlem od 0° do 60°. Pro snadné (+607)
nastaveni krajnich poloh 0° - 45° - 60° jsou na stroji namontovany krajni dorazy. R45°

(+467)

Obrazek Postup

povolit : } 5 1

lsen Zvednéte rameno pily a uvolnéte zajistovaci

paku konzoly.

utahnout
festziehen
tighten

2. Nastavte pozadovany Uhel fezu dle stupnice
na otoc¢né konzole.

3. Pokud chcete nastavit Uhel fezu vétsi nez 45°,
vytadhnéte dorazovy Cep.
4. Utdhnéte zajistovaci paku konzoly.

3.2.5. Nastaveni vodicich kostek

Pro dosazeni klidného prdbéhu fezu a dostatecné presnosti fezu, je nutné umistit vodici
kostky co nejblize k fezanému materidlu.
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1. Uvolnéte pédku levé vodicilisty a posunite levou ¢ast vedeni tak, aby hrana levé
vodici kostky byla co nejblize fezanému materidlu.

2. Sjedte ramenem do dolni polohy a pfekontrolujte polohu vodici kostky vici lozné
plose. Vodici kostka by méla byt vzdalena asi 10 mm od lozné plochy svéraku.

3. Utdhnéte paku listy a jesté jednou zkontrolujte nastaveni vodici kostky, kvali
pfipadné kolizi s upinacim stolem nebo Celistf svéraku.

3.3. Vkladani materialu
e Nepohybujte se pod zdvizenymi biemeny
e  Nevstupujte nikdy na valeckovou trat!

e  Pfiupindni materidlu do svérdku materidl nepfidrzujte ani s nim jinak
nemanipulujte! Svérak Vdm mUze zpUsobit tézké zranéni!
3.3.1.  Volba manipula¢niho prostiedku

e  PouZivejte ke zvedanf a pfemistovani materialu manipulacni prostiedky
s dostate¢nou nosnosti!

e  Manipulovat s materidlem je mozno pouze s vysokozdviznym vozikem nebo
pouzitim zavésnych lan a jefabu!

e NepouZivejte vysokozdvizného voziku nebo jefdbu v pfipadé, Ze k tomu neméte
opravnéni!
3.3.2.  Vkladani

Vklddejte material do svéraku tak, aby se po upnuti nemohl pohnout nebo vypadnout
ze svéraku. ReZete-li dlouhé kusy materidlu (napf. tyce, trubky), pouzivejte k jejich
pfisouvan( k pasové pile véaleckové traté.

Presvédcte se, zda je délka a Sitka véleckové traté dostatecnd vzhledem k rozmérlim
materidlu, a zda je nosnost traté dostate¢na vzhledem k hmotnosti materialu!

U kulatého materidlu dbejte na to, aby byl opfen minimalné o dva vertikalni vélecky a
nemohl z véle¢kového dopravniku spadnout!

3.3.3. Rezani ve svazku
Pokud chcete fezat materiél ve svazku, uvadime zde nékolik navrh(, jak materidl ukladat:

Ukladani kulatého materialu do svazku: Dbejte specidlné u kulatého materialu, aby
tycCe byly uloZeny dle obrazku. Jestlize tyce uloZite jinak, mdze dojit k problémam pfi
posuvu. Tyce se vici sobé posouvaji.

C
Doporucujeme materidl pred fezanim ve svazku na konci svafit, aby se jednotlivé ¢asti
svazku nemohli v{i¢i sobé posouvat. Pozor! Pfi svafovani vypnéte stroj pomoci
hlavniho vypinace! Magneticka pole pfi svaifovani by mohla poskodit fidici
systém.
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4.1. Demontaz pilového pasu

1. Zvednéte rameno do nejvyssi polohy a regulacnim ventilem rameno v horni
poloze zastavte.

2.

3. Demontujte zadni kryci plech ramene. Kryci plech je upevnén dvéma Srouby
s plastovou hlavou.

4.

5. Otédcenim napinaci hvézdice doleva uvolnéte napnuti pasu a stdhnéte pilovy pas
z obéznych kol.
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6.  Postdhnuti pasu z kol vytdhnéte opatrné pilovy pés z vodicich kostek.

4.2. Montaz pilového pasu

1. Pred vloZenim nového pilového pasu musf byt vodici kostky, obéZna kola a vnitfn{
strana ramene ddkladné zbavena necistot a tfisek. Pfi nasazovani pasu respektujte
smeér zubd pasu.

2. Vsunte pilovy pés nejprve do vodicich kostek. Dbejte na to, aby pilovy pas bézel
mezi obéma kladkami a aby byl zasunut Gplné nahoru.

3. VloZte pilovy pés na obé obézna kola. Dbejte na to, aby zadni ¢ast pilového pasu
pfiléhala tésné k osazenf kol. Proto, kdyz nasadite pilovy pés, zatlatte jej co nejvice
k osazeni kola.

4. Otdcejte hvézdicovou rukojeti doprava az lehce napnete pilovy pas. Nyni odstrante
plastovy kryt zubU.
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5. Sefidte kartacek k pilovému pasu a drzak zajistéte Sroubem.

6.  Namontujte zpét zadnf kryt ramene.

7. Namontuijte Zluty ochranny kryt pasu. Sipka na krytu musi souhlasit se smérem
Sipky na péasu. Nesouhlasi-li, otocte pas.
4.3. Napinani a kontrola pilového pasu

Spravné napnuti pilového pésu je ddlezitym faktorem ovliviujicim kvalitu fezu a
Zivotnost pasu. Pilové pasy se napinaji dle zvoleného typu pilového péasu a pasové pily,
proto doporucujeme, abyste dodrzovali doporucenf vyrobce.

4.3.1. Napinani pilového pasu

1. Po nasazeni pilovy pas lehce pfedepnéte tak, aby nepadal z kol.

2. Nasadte na pilovy pds Tenzomat a zajistéte Srouby.

3. Napinejte pilovy pas tak dlouho, dokud neni napnut na doporu¢enou hodnotu.
4.3.2. Kontrola béhu pasu

Nebézi-li pas spravné, mize dojit k nasledujicim problémam:

e  Pilovy pés spadne z obéznych kol — mlze dojit k poskozenf pasu a ochranného
krytu pasu.

e  Pilovy pas béZi po osazeni napinaciho kola — mdze dojit poskozeni pasu a osazenf
obézného kola

Postup kontroly:

1. Zapnéte a vypnéte kratce pohon pasu.
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2. Odpojte pilu od el. site.
3. Otevrete prdhled.

4. Zkontrolujte uloZeni pasu na obéznych kolech.

o Jestlize je odstup zadni ¢asti pasu od osazeni kola 1 mm, je nastaveni v pofadku.
o  Jestlize je odstup vetsinez 1 mm, nebo béZi-li pds po osazeni kola, musi se béh
pasu sefidit.

5. Zavrete kryt(y) pilového pdsu.

4.4, Chladici prostfedky a odstranovani trisek

Pfi nizké koncentraci chladici
kapaliny dochazi:
ke zhorseni antikorozni .
ochrany.

Vlastnosti kapaliny se zhorsuiji: Pfi vysoké koncentraci chladici
kapaliny dochazi:

ke zhorsenf chladici schopnosti

kapaliny.

. pouZitim znecisténé vody .

e piisadami cizich olejl

(hydraulika, prevody) . ke zhorseni mazacich vlastnosti e ke zvyseni pénivosti.
emulze.
e vysokymi pracovnimi teplotami . ke zhorseni stability emulze.
e ke zvySeni mikrobiologického
e nedostate¢nym vétranim a napadeni e kvytvéfenilepivych zbytkl

nedostate¢nou cirkulaci

e  chybnou koncentraci

4.4.1. Kontrola chladici kapaliny

Stav chladici kapaliny mé bezprostiedni vliv na fezaci vykon a na Zivotnost stroje. Bézna
doba Zivotnosti chladici kapaliny je 1 rok, po této dobé doporucujeme chladici kapalinu
vymeénit. Tato doba je zavisla na stupni znecisténi chladici kapaliny (zejména cizimi oleji)
a na dalsich faktorech.

Kontrolujte pravidelné hladinu chladici kapaliny a funkci ¢erpadla!

Pozndmka:
Jestlize stav chladici kapaliny jiz neni uspokojivy a nelze jej jiz
zlepsit, musi byt chladici kapalina vyménéna.

Kontrolujte stav chladici kapaliny podle nasledujici tabulky:

Kontrola Interval Metoda Stav Opatfteni
. . . o iy po zkousce koncentrace
Hladiny kapaliny denné visudlini nizka doplnit vodu, nebo emulz
Koncentrace denné refraktometr, R CLelINe]
hustomer nizka doplnit zékladni emulsi
. . | dobre provétrat, bio pfisada,
Zapach denné smyslové nepfiijemny pach nebo viména kapaliny
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Kontrola Interval Metoda Stav Opatfieni
odebrat olejovy maz, pfidat
wolavuiicl se oleiovy Biozid*, pipadné Fungizid*,
Znecisténi denné smyslové nrz/apz kaIJ houba jovy vymeénit ndpln po predchozim
Y vycisténi systému pomodf ¢istici
prisady*
visualné & ili 4Iné
Antikorozni v pifpadé » , nedostatec¢na vzt sz, e\{entualne
Y, . triskovy test ; . zvednout koncentraci, nebo
pfisada potreby antikorozni ochrana
Herbert-test hodnotu pH
fipadé fidani koncentratu
Stabilita L4 prvlpade refraktometr zaolejovani 2 )
potfeby vznést dotaz na dodavatele
v offoadé péna prilis husta zamezeni vnikéni vzduchu
Pénivost pgtfsby trepaci test rozpadanf pény pifli§ : zvysit tvrdost pouZité vody
pomalé pouZit odpérovac

*Podle Udajd a predpisti vyrobce, nebo podle informaci dodavatele.
4.4.2. Odstranovani tfisek
Tiisky, které vznikly v pribéhu fezani, musi byt zneskodnéné dle platnych ptedpis(.
e  Tiisky nechte odkapat.

e  Odkapané tfisky pfemistéte do vodotésné nadoby. Dbejte na to, aby nadoba
netekla, protoze tfisky i po delsi dobé odkapani obsahuji zbytky chladici kapaliny.

e Nddobu predejte odborné firmé, kterd je vybavend zafizenim pro zneskodriovdni
chladici kapalinou znecisténych trisek. Jestlize je stroj vybaven mikromazacim
zafizenim, musi byt tifsky rovnéz predéany ke zneskodnéni odborné firmé.

4.5. Hydraulika, tuky a oleje

4.5.1. Prevodové oleje

V prevodovkach jsou pouzity oleje, které jsou pouzitelné po celou dobu zivotnosti
prevodovky.

Do prevodovek pouzivejte oleje specifikace DIN 51517. Viskozitni tridu ISO VG zvolte dle
pavodni olejové naplné.

Upozornéni:

Pri vyméné oleje pouzivejte ndmi doporucené oleje nebo oleje
srovnatelnych parametrd jinych vyrobcd.

Nezapomerite, Ze se nesmi michat minerdlni a syntetické
oleje!

Doporucené oleje a mnozstvi dle typu pasové pily

Pasova pila Prevodovy olej Objem oleje
Ergonomic 320.250 G Paramo PP7 2,01
vynaset tiisek Shell Tivela S 320 0,075 |
Prevodovy olej — piehledova tabulka:
Trida viskozity
Vyrobce
ISO VG 100 ISO VG 220 ISO VG 320
BP Energol GR-XP 100 Energol GR-XP 220 Energol GR-XP 320
Alpha SP 100 Alpha SP 220
Castrol
Alpha MW 100 Alpha MW 220
Reductelf SP 220
Elf Reductelf SP 100 Reductelf SP 320
Reductelf Synthese 220
Esso Spartan EP 100 Spartan EP 220 Spartan EP 320
) ) Mobilgear SHC 220 .
Mobil Mobilgear 627 . Mobilgear 632
Mobilgear 630
oMV PG 220
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Vgrobee Trida viskozity
ISO VG 100 ISO VG 220 I1SO VG 320
Paramo PP 7 Paramo CLP 220 Paramo CLP 320
shell el Gl 160 Shell (?mala 220 Shell (?mala 320
Shell Tivela S 220 Shell Tivela S 320
Total Carter EP 100 Carter EP 220 Carter EP 320
4.5.2. Mazaci tuky
Pro mazani doporucujeme pouzivat mazaci tuky na bazi lithiového mydla tfidy NGLI-2.
Rdzné tuky jsou misitelné, jestlize jsou jejich zakladni olejové baze a typ hustoty stejné.
Srovnavaci tabulka mazacich tukd:
Vyrobce Mazaci olej
BP Energrease LS - EP
DEA Paragon EP1
Esso FETT EGL 3144
Beacon EP 1
Beacon EP 2
FINA FINA LICAL M12
Kldber Microlube GBO
Staburags NBUSEP
Isoflex Spezial
Optimol Optimol Longtime PD 0, PD1, PD2
Shell Aseol AG ASEOL Litea EP 806-077
Texaco Multifak EP1
4.5.3. Mazaci plan

Na stroji se vyskytuje nékolik uloZeni, kterd je nutno pravidelné promazavat, aby byla

zajisténa spravna funkce stroje.

Mazaci misto

Mazani

4.5.4.

Hydraulické oleje

Horni ¢ep zvedaciho valce — 1x tydné kdpnout olej.

Hydraulicky olej doporucujeme vyménovat jednou za 2 roky, protoze olej mdze
zhorsovat své vlastnosti a nemusi jiz vyhovovat narokdim hydraulického zafizeni. Pokud
je hydraulicky systém vybaven filtrem (2SF 56/48-0,063), vymérite také filtr.
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Do hydraulickych agregétl pouzivejte oleje specifikace DIN 51524-HLP, ISO 6743-4 a
viskozitni tfidy ISO VG 46. Mnozstvi hydraulického oleje — viz kapitola Kontrola stavu
hydraulického oleje.

Upozornéni:

Pri vyméné oleje pouzijte ndmi doporuceny olej nebo olej
srovnatelnych parametrd jiného vyrobce. Nezapomerite, Ze se
nesmi michat minerdlni a syntetické oleje!

Srovnavaci tabulka hydraulickych oleji:

Vyrobce Typ oleje Vyrobce Typ oleje
Agip Oso 46 Ina Hidraol 46 HD
Aral Vitam GF 46 Kliber Lamora HLP 46
Avia Avilub RSL 46 Madarsko Hidrokomol P 46
Benzina OH-HM 46 Mobil Mobil DTE 25
BP Energol HLP 46 Omv HLP 46
Bulharsko MX-M/46 Polsko Hydrol 30
Castrol Hyspin AWS 46 Rumunsko H 46 EP
Cepro Mogul HM 46 Rusko IGP 30
DEA Astron HLP 46 Shell Tellus Oil 46
EIf Elfolna 46 Sun Sunvis 846 WR
Esso Nuto H 46 Texaco Rando HD B 46
Fam HD 5040 Valvoline Ultramax AW 46
Fina Hydran 46

4.5.5. Kontrola stavu hydraulického oleje

Zkontrolujte stav oleje. Hladina oleje se musi nachézet v poloviné obou vodoznakd.

Pokud je potteba, doplnite hydraulicky olej. Pfi doplhovéni oleje vzdy pouzivejte filtr
(10 um nebo lepsim). Zabranite tim vniknuti necistot do hydraulického systému a jeho
porucham.

4.6. Cisténi stroje

Po skonceni kazdé smény ocistéte stroj od chladici kapaliny a necistot zachycenych na
stroji a nakonzervujte vodici plochy.

Jedna se predevsim o:
e Vedeniupinacich Celisti hlavniho a podavaciho svéraku.

e Vedeni podavace.
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e LoZznou plochu hlavniho a podévaciho svéréku a prostor pod nimi.

e  Zavitovou ty¢ hlavniho a podévaciho svéraku.

4.7. Vyména dila

4.7.1. Vymeéna voditek s tvrdokovy

Jestlize tvrdokovova voditka nelze sefidit, je nutné voditka vymeénit.

1. Odpojte hadicku pfivodu chladici kapaliny, demontujte pilovy pés a vodicf kostku
pilového pasu.

= |
2. Upevnéte vodici kostku do svéraku a vysroubujte upinaci Srouby obou

tvrdokovovych desticek.

= =%

3. Povolte upevnovaci cervik pooci imbového klice (viz. Sipka).

4. Vlozte nové tvrdokovova voditka, pevné je prisroubujte a namontujte vodici kostku
k vodici listé.

5. Namontujte pilovy pés, nastavte tvrdokovova voditka a vodici kostku.

Pozor!

Svérdk musi mit hlinikové celisti, popripadé musi byt vlozen ve
svérdku hlinikovy pfipravek, aby pfi upindni nedoslo

k poskozeni cepu.
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4.7.2. Vymeéna kladek vedeni pilového pasu

Jestlize pilovy pas jiz nenf vodicimi kladkami nélezité vedeny a/nebo jsou tyto jiz
viditelné opotiebované, musite kladky vymeénit.

POZOR! Vodici kladky museji byt vyménény na obou vodicich kostkdch zdroveri!

1. Odpojte hadi¢ku pfivodu chladici kapaliny, demontujte pilovy pés a vodici kostku
pasu.

2. Upevnéte vodici kostku do svérdku a demontujte oba upevriovaci srouby
excentrd.

3. Vyjméte obé vodici kladky z excentrd.

4. Nasadte nové vodici kladky na excentr a nasroubujte znovu oba excentry na vodici
kostku.

44 Manual version:  1.05/Mar. 2010
Manual rev.: 1




#

5. VloZte zkudebni kousek pilového pasu (asi 15-20 cm) do vodici kostky a nastavte
excentry tak, aby pas bézel uprostred vyfrézované drazky. Vyfrézovana drazka se
nachdzi mezi upevnénim excentrl. Vodici kladky nesmi silné doléhat na pilovy pas,
ale musi se lehce otacet.

Optimdlni vzddlenost mezi pilovym pdsem a vodici kladkou
je 0,05 mm.

6.  Namontujte vodici kostku na vodicf listu. Namontujte pilovy pas a sefidte vodici
kostky.

Pozor!

Svérdk musi mit hlinikové celisti, popfipadé musi byt vlozen ve
svérdku hlinikovy pfipravek, aby pfi upindni nedoslo

k poskozeni cepu.

4.7.3. Vyména kartacku pilového pasu

Jestlize je Cistici kartacek tak opotfebeny, ze dale neplinf svoji funkci, je nutné ho
vymenit.

1. Povolte matici na kartd¢ku, vymeénte opotiebeny kartacek za novy a znovu
prisroubujte matici.

2. Nastavte kartacek k pilovému pasu.

4.7.4. Vyména napinaciho kol

1. Demontujte pilovy pas.
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2. Odsroubujte upevnovaci Sroub napinaciho kola a sejméte podlozku.

3. Zasroubujte pomocny sroub do hfidele napinaciho kola.

4. Nasadte tfframenny stahovak na napinaci kolo a stdhnéte je opatrné z hfidele.

5. Zastane-li spodnf loZisko napfnaciho kola na htideli, stéhnéte je z hiidele
dvouramennym stahovakem. Zkontrolujte stav obou loZisek, popfipadé je
vymeénte za nové.

6. Vlozte do diry v novém napinacim kole pojistny krouzek.

7. Vlozte do diry v kole loZisko a dotlacte jej az na pojistny krouzek.

8. Hridel ocistéte a namazte tukem. Nové napinaci kolo nasadte na hridel.
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10. Nasadte na hfidel druhé lozisko a dotlacte jej az k vymezovacimu krouzku.

11.  Nasadte podlozku a napinaci kolo pevné prisroubujte.

12. Namontujte pilovy pés. Tim je vyména kola hotova.

4.7.5. Vyména hnaciho kola

1. Demontujte pilovy pas.

2. Odsroubujte upevriovaci sroub hnaciho kola a sejméte podlozku.

3. Zadroubujte pomocny Sroub do hnaci hfidele.
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4.

5. Zkontrolujte, zda pero a hnaci hiidel nejsou poskozeny. Pro vyménu poskozenych
dild kontaktujte vaseho dodavatele.

6. Pokud je hiidel i pero v poradku, ocistéte je, namazte tukem a nasadte na hnaci
htidel.

7. Nasadte podlozku a hnaci kolo pevné pfisroubujte.

8. Namontujte pilovy pas.
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4.7.6. Vymeéna cerpadla chlazeni

Pozor!
PFipojeni miiZe provést pouze kvalifikovany odbornik!
Zasazeni elektrickym proudem miiZze mit smrtelné ndsledky.

2. Vytdhnéte hadicku rozvodu chladici kapaliny z piipojky a odSroubujte pfipojku
hadicky z chladici pumpy. Odpojte Ctyfi Srouby na pfirubé chladiciho ¢erpadla a
vytdhnéte ¢erpadlo z plechového drzaku.

3. Odmontujte kryt svorkovnice ¢erpadla. Odpojte 4 svorky pfivodni kabelaze.
Privodni kabeldze rozeznéte dle cervenych kabelovych svorek.

4. Povolte vyvodku kabelu a vytdhnéte kabel z ¢erpadla.
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5. Demontujte kryt svorkovnice nového cerpadla. Protdhnéte privodni kabel ¢erpadla
a pfipojte jej ke svorkam.

6. Nasroubujte vyvodku kabelu a kryt svorkovnice. Dbejte pfitom na spravné tésnéni
Utésnéte pripojku hadice chladici kapaliny teflonovou paskou a opét zasroubujte.
Nasadte hadicku chladici kapaliny, posadte cerpadlo na plechovy drzék a opét je
pfisroubujte.

5 O Manual version:  1.05/Mar. 2010
Manual rev.: 1




5. Zavady /
Troubleshooting
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5.1. Mechanické zavady
. Spatné nastavené tvrdokovové vedeni Nastavit dle kapitoly ,Udrzba a sefizovéani”

. Nespravné nastavené kostky vedenf pilového Nastavit dle kapitoly ,Udrzba a sefizovani”
pasu

. Nespravné nastaveny stiraci kartacek Nastavit dle kapitoly ,Udrzba a sefizovéani”

. Nedostate¢né napnuti pilového pésu Zvysit napétf pasu a nastavit kontrolnf
koncovy spinac

. Opotrebovany pilovy pas Vymeérnite pilovy pas
. Spinavy ukladaci stdl Ocistéte podévaci stdl od $pon a zbytkd
materidlu
. Lista vedeni a vodici kostka jsou prilis daleko Nastavte vodici kostku k materialu
od materialu
. Neocekavany vykyv v kvalité materialu PrizpUsobte fez a rychlost podavani dle
potreby

. Nastaveny Uhel nesouhlasf Zkontrolujte Ucinnost zajistovaci paky a
v pfipadé potreby provedte jeji sefizeni dle
kapitoly ,Udrzba a sefizovani”

. Drzék vodici kostky a vodici kostka jsou volné Upevnéte vodicf kostku a drzak

. Nedostate¢né napnuti pilového pésu Zvétsit napnuti pilového pasu a nastavit
snimac napnutf pilového pasu dle kapitoly
,Udrzba a sefizovani”.

9.  Nizka zivotnost
pilového pasu

. Nespravné nastaveny stiraci kartdcek Zkontrolujte nastavent stiractho kartacku,
kartdcek nastavte dle kapitoly ,Udrzba a
sefizovani”
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Problém

Nevyhovujici fezny
vykon

Pritezek nenf
dorezan

Regula¢nim
ventilem nelze
pootocit.

Nelze spustit pohon
pilového péasu

Praskanf pilovych

Mozné pric¢iny

Nespravné nastaveni tvrdokovovych voditek

Opotrebené tvrdokovové vedeni pilového
pasu

Opotiebena loZiska vedeni pilového pasu

Nespravné nastaveni vodicf kostky pilového
pasu
Nespravné nastaveny posuv a rychlost

pilového pasu

Rdzna kvalita materialu

Nekvalitni pilovy pas

Nespravné zvolené ozubeni pilového pasu

Nespravné nastaveni béhu pilového pasu

Opottebovany pilovy pas

Nespravné ozubeni pilového pasu

Nespravné nastaveny posuv a rychlost
pilového pésu

Spatné nastaveny doraz spodni polohy
ramene pily
Dosedaci plocha dorazu je znecisténa

Kovové trisky mezi ventilem a panelem.

Necistoty uvnitf ventilu.

Tlakovy spinac je Spatné nastaven

Tlakovy spinac je vadny

Spatné sefizena geometrie napinaciho kola.

Nesefizené tvrdokovoveé desticky vedenf
pilového pésu.

Nesefizené vodici kostky (loZiska +

Naprava

Zkontrolujte nastaveni tvrdokovového
vedenti a nastavte vedeni dle kapitoly
,UdrZzba a sefizovani”

Zkontrolujte stav tvrdokovového vedeni a
v pifpadé nadmérného opotrebeni
vymeérite tvrdokovova voditka dle kapitoly
,Vyména opotiebenych dild”

Zkontrolujte vodici loZiska a zZjistite-li
opotrebeni nebo poskozeni loZisek,

provedte jejich vyménu dle kapitoly
,Vyména opotrebenych dild”

Nastavte vodicf kostku dle kapitoly ,Udrzba
a sefizovan(”

Prizplsobte posuv a rychlost pilového pasu
dle hodnot uvadénych vyrobcem pilového
pasu

PrizpUsobte posuv a rychlost pilového pasu
danému materialu (pouzijte zkousku
fezem)

Vymeénte pilovy pas (informujte se u
dodavatele zafizeni)

Vymeérite pilovy pas a pfi vybéru pilového
pasu se fidte pokyny vyrobce

Zkontrolujte mezeru mezi hfebenem
pilového pasu a osazenim hnaného kola.
Popfipadé nastavte béh pilového péasu
kapitoly ,Udrzba a sefizovani”

Vyménte pilovy pas a pfi vybéru pilového
pasu se fidte pokyny vyrobce

Vyménte pilovy pas a pfi vybéru pilového
pasu se fidte pokyny vyrobce

Prizplsobte posuv a rychlost pilového pasu

dle hodnot uvadénych vyrobcem pilového
pasu

Zkontrolujte nastavenf dorazu pily a sefidte
jej

Ocistéte dorazovou plochu koncového
spinace od tifsek a zbytk materialu

Odstranit tfisky. Nasadit O krouzek @10x2
mm na htidel regulacniho ventilu.

Vycistit ventil, nepom0ze-li, pak jej
vymenit.

Nastavte tlakovy spinac dle kapitoly
,Udrzba a sefizovani”

Vymérite vadné ¢asti tlakového spinace

Sefidit vzdalenost pasu od osazeni kola na
cca 2 mm dle ndvodu k obsluze.

Sefidit vodici kostky (loZiska + tvrdokovové
vedeni) dle navodu k obsluze.

Sefidit vodici kostky (loZiska + tvrdokovové
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. Opotrebovana loziska vodicich kostek. Vymeéna lozisek vodicich kostek a jejich
(poskozené valivé eIementy nebo mé vnejsi sefizenf vici pilovému pésu dle ndvodu
krouzek loziska konicky tvar). k obsluze.

. Vile v uchyceni zvedaciho valce.

. Opotfebovana loZiska vodicich kostek. Vymeéna lozisek vodicich kostek.

. Opotrebované gumové kolo ndhonu kartacku Vyména gumového kola kartacku.

. Zkorodované hridel ndhonu kartacku. Vycisténi ulozeni hiidele kartacku a
namazani vazelinou.

15. Poskozeni ozubenti
pilového pésu.

17. Nefunkeni cisténi
pilového pasu.

. Vle v ulozeni hnaciho kola na hideli. Vymeéna hnaciho hfidele za nové delsi
provedent, nova loZiska, distan¢ni krouzek,
nové hnaci kolo, pera, dvé vicka na cela
hfidele + Srouby

5.2. Elektrické zavady

« Chybf napdjeci napéti Kontrolovat privodni napéti v el siti

19. Pilu nelze uvést do
chodu.

« Nesepnuté koncové spinace napnutf Prekontrolovat spravné napnuti pasu,
pésu, zavreni krytu pasu a krytu ramene. zavfeni krytu pasu a krytu ramene

.+ Zévadav hydraulickém Prezkouset funkci magnetického
systému-nefunguje magneticky ventil ventilu- ventil zapnout a zméfit napétf
HYTOS (BOSCH) na jeho svorkéach a civce




+ Nesefizeny senzor rychlosti. Sefidit senzor rychlosti

+ Vadny senzor — dioda ukazatele rychlosti ~ Vymeéna senzoru a jeho nastavent.

22. Nefunkéni ukazatel
rychlosti pasu.

nesviti.
24. Hydraulicky agregdt - Spatné zapojeni el. pfivodu.Faze jsou Vymeénit faze mezi sebou. Smi provést
je zapnuty ale nelze zapojeny obracené servisni technik.
pohnout
s ramenem nebo
svérdkem

Vadné tepelné relé Vyména tepelného relé
Ochrana ¢erpadla je vadnd Ochranu zkontrolovat popf. vyménit

5.3. Hydraulické zavady

26. Hydrogenerator - obrdceny smysl otacenti Zkontrolujte spravné pfipojenti
nedodava olej jednotlivych fazi. Prepojte spravné
zapojenf jednotlivych elektrickych fazi.

- viskozita oleje neodpovida predepsané Viymeénit hydraulicky olej.
hodnoté

- Spatné zapojenf el. privodu. Zkontrolujte spravné pfipojenti
jednotlivych fazi. Prepojte spravné
zapojenf jednotlivych elektrickych fazi.

- + nizkd hladina oleje Doplnit hydraulicky olej.
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28. Zvyseny «  poskozena spojka nahonu Volat servis
mechanicky hluk

+  pfisdvani vzduchu Zkontrolovat tésnost.
- opotiebeni hydrogenerdtoru Volat servis
30. Hydrogenerétor se +  poskozeni pevnymi ¢asticemi v oleji Provést filtraci oleje, pfipadné volat
zadrel servis.
«nevhodny druh oleje Vyména hydraulického oleje.
$patnd funkce chladice Zkontrolovat funkci chladice pfipadné
volat servis.
32. Hydraulicky - elektromagnet nema signdl (napéti) — Prezkousen.
rozvadeéc nelze prerusené pfivodni vedeni
prestavit I
vazne Soupatko rozvadéce Viyména Soupétka — volat servis.
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5. Schémata/
Schemas /
Schematics
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¢ Elektromotor / Elektromotor /

TM902/4 BS

AL ¢ Electromotor M1
91,020,006 Cerpadlo chlazeni / KihImittelpumpe / 3COA2-22H M2
= Coolant pump : :
91.040.001 ¢ Styka¢ / Schaltschiitz / Contactor i 9A 230V E
91.050.003 Relé tepelné/ Electro thermal relay / 026-0.43A FA2
: Thermorelais :
91050009 Relé tepeln_e/ Electro thermal relay / 3047A FAL
Thermorelais
91.060.012 HIaviceTQTAL STOP / NOT-AUS Taste / ZB5AS844 <B]
Total stop jugulum
91.061.006 Kontakt rozp.+adapt. / Schaltkontakt / ZBSAZ102 B
: Expand.+adapt. contact : :
91.060.015 ¢ Hlavice rudé / Kopf - rot / Red jugulum & ZB5AA4 ERN:Y)
91.061.006 Kontakt rozp.+adapt. / Schaltkontakt / ZBSAZ102 B2
- Expand.+adapt. contact i
91060014 Hlavice zelend / Kopf — griin / Green 7B5AA3 B3
jugulum
* Kontakt spin.+adapt. / Schaltkontakt /  :
91.061.007 T ZB5AZ101 SB3
91.170.003 : Spinac vackovy / Schalter / Cam switch  : 194L-E16-1753 = QSI
 Deska spinace ¢ernd / Schalterplatte - | .
91.180.001 : schwarz/ Black board of the switch s SulZ e Bl
91.171.006 : Spinac vackovy / Schalter / Cam switch ¢ $10-60129 P02
Spinac konc.-zdmek / Endschalter / Limit i
91.173.012 switch-lock QKS8 SQ3
91.173.007 Spl'nac koncovy / Endschalter / Limit ! pizzato : 5012
: switch 4 :
91.230.001 : Pojistka / Sicherung / Fuse i 2A E V)
91.190.004 Krabice elektro / Buchse / Box :
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Elektrické schema /
Elektroschema /

6.2.

Wiring diagrams - Erg. 320.250 G-F/DG-F/DGS-F, 3x400 V TN-C-S
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Elektrické schema /
Elektroschema /

6.4.

Wiring diagrams - Erg. 320.250 G-F/DG-F/DGS-F, 3x230V
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6.5. Hydraulické schéma
Hydraulisches Schéma
Hydraulic diagram

- HYTOS

Poz. : Nazev polozky ks
Pos. : Bezeichnung Menge
Pos. i Item : . Pos.
1 %251056 Hydraul@cky \{alec/ Hydraulischer Zylinder / 1
: i Hydraulic cylinder
5 92,152,002 : Regulacni ventil / Regelventil / Control valve .
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#

Vykresy sestav pro
objednani nahradnich
dila /

Zeichnungen fiir
Bestellung der
Ersatzteile /

Drawing assemblies for
spare parts order

e  Pfiobjednavani nahradnich dilt vzdy uvadéjte: typ stroje (napf. practix Ergonomic
320.250 G) , vyrobni ¢islo (napf. 125) a rok vyroby (napf. 1999).

e Indie Bestellung der Ersatzteile fiihren Sie immer an: Maschinentyp (z. B.
Ergonomic 320.250 G), Serien Nr. (z. B. 125) und Baujahr (z. B. 1999).

e  For spare parts order, you must always to allege: type of machine (for example
Ergonomic 320.250 G), serial number (for example 125, see cover page) and year of
construction (for example 1999).
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7.1.

Ergonomic 320.250 G
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Rameno / Sdigerahmen / Saw arm
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7.7. Rameno / Sdigerahmen / Saw arm
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7.13.

Vélec zvedaci / Hebezylinder / Liftink cylinder
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7.15. Podstavec / Untersatz / Base
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Ovladaci panel / Bedienpult / Control panel
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Chlazeni / Kiihlung / Cooling
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7.21.

Napinani / Spannung / Tensioning
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Vodici kostka / Fiihrungsklotz / Guiding cube - 1

NAZEV SESTAVY

KOSTKA VODICI

CISLO SESTAVY

STROJ

201.0110-100 |STG-240

Konstruoval:

Datum:

06. 11.2009

Meritko:

4:5

Manual version:  1.05/Mar. 2010
Manual rev.: 1
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Vodici kostka / Fiihrungsklotz / Guiding cube - 2

NAZEV SESTAVY

KOSTKA VODICI

CISLO SESTAVY

STROJ

201.0110-200 |ERGO250DDG

Konstruoval:

Datum:

20. 01.2010

Meritko:

Manual version:  1.05/Mar. 2010
Manual rev.: 1




Kusovnik / Stuickliste / Piece list -

7.28.

kostka / Fiihrungsklotz / Guiding cube - 2

ici

e

Vod

J3d4Y% 800¢ 8 ¢l
"1€0-701070€ ONOS YNIZVYHYN 910-7010 0€ LSYINOS SNYZ 120-7010 0€ IONOS VYNIZVYHYN 020-7010 0€ LSYINOS SNYZ

CLINZIL6C

| 4 ININ93S-WH / TVLIN QYVH / AOMOQYAL 0 200°0v0°66 21
4 S4¢ 809 439v1 /7 ON1YVIE / ONS1Z01 0 100°100°G6 1
2 €6 V4201004 JB13HISOITYILNN /7 YIHSVM / V¥Z0100d 0 €00°06°051°06 0l
| ZIX8N 8N0Y¥S JONVYHOSYUNIS /7 1108 MNISYILNNOD / ANLISNdVYZ 8NOYS 0 L00°L2°110°06 6
| G2XSW 8NOYS JONVYHOSLNVYISHIIS /7 1108 0301S 9 / ANNVYH9 BNOYS 0 G00°66°600°06 8
| 91XSN 8N0YS JONVYHOSLNVISHOIS / 1108 0301S 9 / ANNVYH9 BNOYS 0 €00°66°600°06 L
1 9X8W 8N0YS 38NVYHISTTILS /7 L1708 ININLSArQY / 123AVIS BNOYS 0 600702720006 9
| P IX8H 38NVYHISSNENI / L1109 QVIH NIT11V / SNBWI BNOYS 0 280°66°100°06 S
| 0rx09 JAL Z10TWSONNYHNS / 381J QV3IT / 1D100A YHLSOM 14 A | v 1€0-7010°0¢ 4
2 YILIVH / Y43IQT0H / WVZHQ 0 (1) r1z0-v010°0¢ €
| 0IXS YIINIZXI /7 WYD / Y¥LNIOX] 0 610-7010°0¢ 14
| 0INS YIINIZXI /7 WYD / Y¥LNIOX] 0 810-7010°0¢ |
sy Jauzoy kyzojod razoy IEYN o1s1d 1doupalqo| 204
Z10TYSONNYHN4/38NnD AY3T/12100N YULSON I 004-0110°10¢

° Kaopsas adzoN | “Jop Kkrojsag o0s1)

105



Kartac¢ / Biirste / Brush

7.29.
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Pruzina / Feder / Spring

7.30.
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