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ARG 300 plus F

NYNi NOVE JIZ V ZAKLADNIi VERZI S PLYNULOU REGULACI
RYCHLOSTI PILOVEHO PASU PRI STEJNE CENE!

Mimoradné robustni univerzalni pasova pila nachazi vSeobec-
né uplatnéni od nepretrzitych non stop provozi az po zamec-
nické a udrzbarské dilny. Primyslovy pilovy pas 27 x 0,9 mm
je vyrabén v mnoha variantach a umoznuje pramyslové déleni
Siroké skaly material(, véetné nerezu nebo nastrojovych oceli.

Rameno pilového pasu se zveda ru¢né, posuv do fezu je prova-
dén vlastni vahou ramene s moznosti jemné plynulé regulace
Skrticim ventilem olejového tlumice. Po dokonceni fezu se pohon
pilového pasu automaticky vypne. Pro snadné zvedani ramene
je stroj vybaven nastavitelnymi taznymi pruzinami, umozriujicimi
nastaveni optimalni sily potfebné pro zvednuti ramene dle cha-
rakteru fezaného materialu.

K mnohostrannému vyuziti pfispiva i systém svéraku umozriujici
oboustranné plynulé nastaveni Uhlu fezu v rozsahu 60° vpravo
a 45° vlevo. K dosazeni maximalni produktivity fezani nyni nové
moznost nastaveni optimalni rychlosti pilového pasu pomoci fre-
kvenéniho ménice v rozsahu 15-90 m/min. To vyrazné pfispiva
k rychlosti a pfesnosti fezu a zivotnosti pilovych pasa.

Velky podstavec a masivni systém nataceni ramene s velkymi
loznymi plochami zaru€uji mimoradnou stabilitu stroje i pfi fezani
téZzkych obrobkd.

B Robustni konstrukce stroje tvorena odlitky v Sedé litiné zaru-
¢uje pohlcovani vibraci.

B Moderni koncepce ramene pilového pasu umoziuije velké fez-
né rozsahy pfi kolmych fezech i pfi déleni pod thlem.

B Otocny stll se otaci zaroven s pilovym pasem. Nedochazi tim
k zarfezavani pilového pasu do lozné plochy svéraku.

B Jednoducha aretace a nastaveni pozadovaného uhlu fezu na
Uhlové stupnici s pevnymi dorazy pro 45°, 60° a 90°.

B Masivni svérak s funkci rychloupinani zajistuje snadné a spo-
lehlivé upnuti materialu.

M Velky prdmér obéznych kol a precizni tfistranné tvrdokovové
vedeni zarucuji dlouhodobou zZivotnost pilového pasu a pres-
nost fezu.

B Naddimenzované ulozeni obéznych kol, systému napinaciho
kola a vSech rotacnich ¢asti zvySuji dlouhodobou Zzivotnost
stroje.

M Tichy a bezudrzbovy pohon pilového pasu je zajistén pramys-
lovym elektromotorem se Snekovou pfevodovkou.

B Ke stroji je zapojen kompletni chladici systém s vykonnym Cer-
padlem a moznosti samostatné regulace pritoku na obou vo-
dicich kostkach. Vana emulze s ¢erpadlem je umisténa v pod-
stavci stroje.

B Snadné ovladani pomoci ergonomicky umisténych ovladacich
prvkd (elektro i hydraulika) na podstavci stroje.

W Stroj je vybaven nastavitelnym odklopnym dorazem materidlu
s 500mm stupnici. Odklopny systém brani vzpri¢eni fezaného
materialu.
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400V /50 Hz /2,3 kW
Hlavni motor
Motor cerpadla
Rychlost pasu

Pracovni vySka svéraku
N&drz chladici kapaliny
Rozméry stroje (min.)
Rozméry stroje (max.)
Hmotnost stroje

3110 X 27 x 0,9

-45° +45° +60°
220 240 155
195 225 150

240 X100 240 %160 150 X150
o}
15-90 m/min. 570 kg
400V /50 Hz / 2,2 kW
400V /50 Hz /0,05 kW
15—-90 m/min.
910 mm
ccaldl

950 x 1750 x 1600 mm
1700 x 2000 x 2150 mm
570 kg

BALENi: Pro expedici jsou vSechny typy pasovych pil upevnény na drevéné paleté
nebo tramech a zabaleny do stretchfdlie. Baleni je nevratné a je tictovano zvlast.


Fiala
Text napsaný psacím strojem
         FIPAS - pily na kov s.r.o
              e-mail: info@fipas.cz
           Tel.: +420 371 720 100
                           www.fipas.cz  


Sy

Pllous 0 -

PRISLUSENSTVI

Pritlacné zarizeni
Slouzi k upnuti materialu pfi déleni ve
svazku. Umozriuje jednoduché a spo-

lehlivé upnuti materidlu pomoci manu-
alniho vertikalniho pfitlaku.

Ukazatel napnuti pilového pasu

Umoznuje presné napnuti pilového
pasu na pozadovanou hodnotu dle tla-
koméru a jeho kontrolu béhem provo-
zu stroje. Optimalni napnuti pilového
pasu je zasadni pro zivotnost pilového
pasu i kvalitu fezu.

Halogenova lampa

Zarucuije kvalitni osvétleni pracovni-ho
prostoru stroje. Neocenitelnym po-
mocnikem hlavné pfi nedostate¢ném
osvétleni na pracovisti.

v

Skluzavka materialu

Plynule navazuje na téleso svéraku za
fezem a umozfuje snadné sklouznuti
ufiznutych kusl do bedny pfi déleni
vétSich sérii. Konstrukce skluzavky
ze 2 kusll zamezuje odtékani chladici
kapaliny mimo stroj.

Laserové zamérovani

Kvalitni primyslovy laser zobrazuje
drahu fezu na déleném materialu. Vy-
razné usnadriuje, zrychluje a zpresriuje
nastaveni pozadované délky materia-
lu.

Mlhové mazani

Vytvafi olejovou mlhu, ktera je vstfiko-
vana do oblasti fezu. Nahrazuje po-
uziti klasické chladici emulze, zvlasté
pfi déleni profilovych materialll, kde
mUze dochazet k unikim kapaliny
mimo stroj. Moznost pouziti i ekolo-
gickych olejd.



VALECKOVE DOPRAVNIKY A JEJICH NAPOJENI

*
(90°- 45°)

M 400

ey

K 400
K 400 :

* Je vZdy soucasti dopravniku
Poznamka: M 280 a M 400 Ize pripojit i jako dopravnik za fez pouze v pfipadé, Ze neni poZadovano fezat pod uhly.
K propojeni se pouZzije otvor v pri¢ném jaklu dopravniku, druhou diru je v téchto pfipadech nutné svrtat.

~

M 280 M 280 AB N 280

MS 280

K 400 KO 400



VALECKOVE DOPRAVNIKY

M Standardni valeckovy dopravnik. MoZnost vzajemného délkového propojeni jednotlivych moduld.
MO Vale¢kovy dopravnik s odmérovacim zatizenim.
MS Valeckovy dopravnik s pojizdnym svérakem vhodny pfi déleni materialu ve svazku.

T Mezikus pro pfipojeni dopravniku.

K Robustni valeckovy dopravnik pro velmi tézké obrobky.
KO Dopravnik typu K s odmérovacim zarizenim.

N Vyskoveé nastavitelna noha s valeckem.

Provedeni dopravnikl typu M, K:

A s krycim plechem,
B s vertikalnimi opérnymi valecky,
AB s krycim plechem a opérnymi valecky.
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PILOVE PASY Pilous MaxTech

Zivotnosti. Vyberte si z Siroké nabidky $pi¢kovych profesionalnich pilovych pasl Pilous MaxTech.

ARG 300 plus pouziva pilovy pas 3110 X 27 X 0,9 mm. Ten je vyrabén v nasledujicich provedenich:

6/10 5/8 5/7

4/6

3/4 2/3

Bimetalovy pas M 42

Variabilni ozubeni: 10/14 812  8/11
Konstantni ozubeni: 14 6 4
Bimetalovy pas M 51

Variabilni ozubeni: 5/8 4/6 3/4

3 2

2/3

Konstantni ozubeni:

Tvrdokovovy pas

Variabilni ozubeni: 2/3

Konstantni ozubeni: 4 3

NOSNY PAS




PROFILOVE MATERIALY PLNE MATERIALY
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t [mm]
0-4 10/14
3-6 8/12(8/11)
6-9 6/10
9-13 5/8(5/7)
12-16 4/6
16-22 3/4
20-35 2/3

t [mm] a(D) [mm] a(D) [mm]
0-3 14 0-25 10 /14 5-20 14
8-11 6 20-40 8/12(8/11) 40-80 6
12-15 4 30-60 6/10 80-120 4
16-20 8 40-70 5/8(5/7) 120-200 8
21-30 2 60-110 4/6 200-400 2
80-140 3/4
120-350 2/3

P¥i volbé poétu zubl u pilového pdsu plati zasada, Ze v okamZiku Fezu musi byt minimalné 4 zuby, ale ne vice nezZ 30 zubd.

COOLcut Eco 65

EMULZE

COOLcut Standard - univerzalni chladici a mazaci emulze.

— optimalni mazaci a chladici vlastnosti béhem obrabéciho procesu

- nizko aromaticky, vysoce rafinovany parafinicky olej

- inhibitory koroze zaruéuji dobrou ochranu obrobkd i stroje proti korozi

- biostabilita a vynikajici smacitelnost garantuji nadstandardni chladici a mazaci U¢inek a to i pfi velice tvrdé vodé
— minimalni sklon k pénéni zaru€uje efektivni mazani

— vysoka hospodarnost a rentabilita pouziti

Mimo pouziti na pasovych pilach je uren i pro obrabéci operace provadéné jak na konvenénich obrabécich strojich,
tak i na NC a CNC obrabécich centrech.

Doporuéenéa koncentrace 5-10 %. Baleni 5 litri. Redéni 1:20.

COOLcut Opti - takto koncipovana obrabéci kapalina umozriuje dosazeni unikatnich mazacich a chladicich
vlastnosti béhem obrabéciho procesu.

- Spi¢kovy, nizko aromaticky, vysoce rafinovany nafteniky mineralni olej zaru€uje mimoradnou stabilitu, ochranu
proti korozi a smacenlivost

- efektivni inhibitory koroze zarucuji trvalou ochranu obrobkd i stroje proti korozi

- nadprimérna stabilita a smacitelnost garantuji vynikajici chladici a mazaci G¢inky a to i pfi velice tvrdé vodé

— minimalni sklon k pénéni zaru€uje efektivni mazani

— vysoka hospodarnost a rentabilita pouziti

— dlouhodoba biostabilita

Mimo pouziti na pasovych pilach je uréen i pro obrabéci operace provadéné jak na konvenénich obrabécich strojich,
tak i na NC a CNC obrabécich centrech.

Doporuéena koncentrace 4-7 %. Baleni 1 a 5 litr(i. Redéni 1:20.

COOLcut Eco 65 - univerzalni, dle testu OECD 301-D dobre biologicky odbouratelny chladici a mazaci emul-
gacni olej. Biologicka odbouratelnost 65 % za 21 dni.

- vynikajicich mazaci a chladici vlastnosti béhem obrabéciho procesu

- vysoce rafinovany synteticky esterovy olej

- efektivni inhibitory koroze zaru¢uiji trvalou ochranu obrobkd i stroje proti korozi

- nadprdm. stabilita a vynikajici smacitelnost garantuji vynikajici chladici a mazaci G¢inek a to i pfi velice tvrdé vodé
— minimalni sklon k pénéni zarucuje efektivni mazani

— vysoka hospodarnost a rentabilita pouZiti

- dlouhodoba biostabilita

Mimo pouziti na pasovych pilach je ur€en i pro obrabéci operace provadéné jak na konvenénich obrabécich strojich,
tak i na NC a CNC obrabécich centrech.

Doporucéena koncentrace 4-7 %. Baleni 5 litrii. Redéni 1:20.



COOLcut Bio 90 - univerzalni, dle testu OECD 301-D dobre biologicky odbouratelny chladici a mazaci emul-
gacni olej. Biologicka odbouratelnost 90 % za 21 dni. Diky své snadné biologické odbouratelnosti Ize pouzivat
v jakémkoliv venkovnim prostiedi bez nasledki ekologické skody.

— vynikajici mazaci a chladici vlastnosti béhem obrabéciho procesu

- vysoce rafinovany synteticky esterovy olej

— efektivni inhibitory koroze zarucuji trvalou ochranu obrobkd i stroje proti korozi

- nadprdm. stabilita a vynikajici smaditelnost garantuji vynikajici chladici a mazaci G¢inek a to i pfi velice tvrdé vodé
— minimalni sklon k pénéni zarucuje efektivni mazani

— vysoka hospodarnost a rentabilita pouziti

— dlouhodoba biostabilita

Mimo pouziti na pasovych pilach je uréen i pro obrabéci operace provadéné jak na konvenénich obrabécich strojich,
tak i na NC a CNC obrabécich centrech.

Doporucéena koncentrace 4-7 %. Baleni 5 litrii. Redéni 1:20.

COOLcut Micro - unikatni polosynteticky rezny olej pro operace minimalniho mazani olejovou mlhou bsahujici
vysoce rafinovy mineralni olej,vysoce rafinovany synteticky esterovy olej a efektivni vysokotlaké a protiodérové
prisady. Takto koncipovany fezny olej umozriuje dosazeni unikatnich mazacich a chladicich vlastnosti béhem
obrabéciho procesu.

- vysoce rafinovany synteticky esterovy a mineralni olej

— efektivni inhibitory koroze zaru¢uii trvalou ochranu obrobkd i stroje proti korozi

- nizka viskozita a vynikajici smacitelnost garantuiji vynikajici chladici a mazaci u€inek
— minimalni sklon k pénéni zarucuje efektivni mazani

— vysoka hospodarnost a rentabilita pouZiti

— dlouhodoba stabilita

Mimo pouziti na pasovych pilach je ur€en i pro vSechny obrabéci operace mlhového mazani. Pouziva se nefedény.

Baleni 5 litrd. Redéni 1:20.

COOLcut Antifreeze - nizkotuhnouci prisada do vodou misitelnych chladicich emulzi pracujicich v zimnim
obdobi ve venkovnim prostredi a to az do -20 °C, dle zvoleného davkovani.

— efektivné snizuje bod tuhnuti kapaliny
— velmi dobra odolnost proti oxidaci je zarukou velmi dlouhé Zivotnosti
- nepUsobi agresivné na tésnici prvky (elastomery), s nimiz pfichazeji do styku

Baleni 5 litri. Redéni 1:20.

Optima Antifreeze [%] 10 20 30 40 50
Teplota tekutosti  [°C] -5 -10 -17 -26 -40

COOLcut Antifreeze

DOPORUCUJEME

Odhrotovaci zarizeni OH 90

Jednoduché a velmi rychlé odhroceni v8ech druhl profild (véetné vnitfnich hran) nebo plného materidlu pomoci
rotujiciho ocelového kartace. Kvalitni konstrukce stroje se silnym tfifazovym motorem umoznuije jeho vyuziti od za-
mecnickych dilen az po tovarni provozy. Oproti ru¢nimu odhrocovani extrémné snizuje potrebny ¢as a tim Setfi vase
naklady. A to pfi nesrovnatelné vyssi, rovnomérné kvalité odhroceni. Pro nerezové vyrobky doporucujeme pouziti
nerezového kartace.

Odhrotovaci zarizeni OHE 90 (odlehcena verze modelu OH 90)

Jednoduché a velmi rychlé odhroceni v§ech druhl profild (véetné vnitfnich hran) nebo plného materidlu pomoci
rotujiciho ocelového karta€e. Kvalitni konstrukce stroje se silnym tfifazovym motorem umoznuje jeho vyuziti od za-
mecnickych dilen az po tovarni provozy. Oproti ru¢nimu odhrocovani extrémné snizuje potfebny ¢as a tim Setfi vase
naklady. A to pfi nesrovnatelné vyssi, rovnhomérné kvalité odhroceni.

OHE 90

Pfiklad rozdilu mezi ruénim odhrocenim (véetné vnitinich hran) a pfi pouziti OH 90
Uzavieny profil 60 x 60 x 2 mm: TUCNi 0dNrOCENI ......vuvvvcevceee e 32s Strojni OH 90 ...ocvvcecceeceecece e 8s
Trubka priimér 50 x 2 mm: rucni 0dhroceni ........ccoeeveveveveeverccererinenns 21s Strojni OH 90 ..o 4s
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