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605 60°]
L 90° +45° +60° -45° Hlavni motor
o 235 185 115 165 Motor ¢erpadla
| 230 160 80 145 Rychlost pasu
. 280180 185100 11580 185%80 Pracovni vyska svéraku
N&drz chladici kapaliny
= =R th Rozméry stroje (min.)
400V /50 Hz /1,5 kW 40/80 m/min. 285 kg Rozméry stroje (max.)
Hmotnost stroje

BALENi: Pro expedici jsou vSechny typy pasovych pil upevnény na drevéné paleté
nebo tramech a zabaleny do stretchfdlie. Baleni je nevratné a je Gictovano zvlast.

400V /50 Hz / 0,9/1,4 KW
400V /50 Hz /0,05 kW
40/80 m/min.

900 mm

ccaldl

1640 x 750 X 1400 mm
1930 x 1610 x 2000 mm
290 kg



Inovovana verze historicky nejprodavanéjsSi modelové fady ARG 220 se zcela novym ramenem pilového pasu
s unikatnim designem. ZvétSeny maximalni primér déleného materialu z 220 mm na 235 mm a obdélnikového
prafezu z 270 x 150 mm na 280 x 180 mm.

Nejmodernéjsi koncepce odlitku ramene, zaruc€ujici mimoradnou tuhost celého systému a maximalné presny fez a Zzi-
votnost pilovych past. V dutych ¢astech ramene jsou ukryty véechny rozvody elektroinstalace a chladici kapaliny a tim
jsou chranény proti poskozeni. Novy koncept ramene prinasi také velké zjednoduseni pfi vymeéné pilového pasu, nebo
pfi isténi vnitfku ramene, kdy se zadni kryt ramene jednoduse vyklopi na pantech a zlistane zaaretovany v horni polo-
ze. Mimo zcela nového designu ramene doslo i k mnoha technickym Upravam a zménam zlepSuijicich kvalitu, uzivatel-

sluSenstvi je mozné pouziti Cisticiho kartacku pilového pasu, synchronné pohanéného z hnaciho kola.

Univerzalni pasova pila nachazi vSeobecné uplatnéni od nepretrzitych non stop provozi az po zamecnické a udrzbar-
ské dilny. Primyslovy pilovy pas 27 x 0,9 mm je vyrabén v mnoha variantach a umozriuje déleni Siroké Skaly materiald,
vCetné nerezu nebo nastrojovych oceli. Rameno pilového pasu se zveda ru¢né, posuv do fezu je provadén viastni vahou
ramene s moznosti jemné plynulé regulace Skrticim ventilem olejového tlumi¢e. Po dokonceni fezu se pohon pilového
pasu automaticky vypne. Pro snadné zvedani ramene je stroj vybaven nastavitelnymi taznymi pruzinami, umoznujicimi
nastaveni optimalni sily potfebné pro zvednuti ramene dle charakteru fezaného materialu. K mnohostrannému vyuziti pfi-
spiva i systém svéraku umoznujici oboustranné plynulé nastaveni Uhlu fezu v rozsahu 60° vpravo a 45° vlevo. Oto¢ny
stll se otaci zaroven s pilovym pasem. Nedochazi tim k zafezavani pilového pasu do lozné plochy svéraku.

B Robustni konstrukce stroje, tvofena odlitky v Sedeé litiné, zaru€uje pohlcovani vibraci.
B Moderni koncepce ramene pilového pasu umoznuje velké fezné rozsahy pfi kolmych fezech i pfi déleni pod Uhlem.
B Jednoducha aretace a nastaveni pozadovaného Uhlu fezu na Uhlové stupnici s pevnymi dorazy pro -45°, 60° a 90°.
B Masivni svérak s funkci rychloupinani zajistuje snadné a spolehlivé upnuti materialu.

W Velky priimér obéznych kol a precizni tfistranné tvrdokovové vedeni zarucuiji dlouhodobou Zivotnost pilového péasu a
presnost fezu.

B Naddimenzované ulozeni obéznych kol, systému napinaciho kola a vSech rotanich ¢asti zvySuji dlouhodobou Zivot-
nost stroje.

M Tichy a bezudrzbovy pohon pilového pasu je zajistén primyslovym elektromotorem se $nekovou pfevodovkou.
B Trifazovy dvojrychlostni motor (400 V) umozriuje volbu rychlosti pasu 40 a 80 m/min.

W Ke stroji je zapojen kompletni chladici systém s vykonnym c¢erpadlem a moznosti samostatné regulace pritoku na
obou vodicich kostkach. Vana emulze s Cerpadlem je umisténa v podstavci stroje.

B Snadné ovladani pomoci ergonomicky umisténych ovladacich prvki (elektro i hydraulika) na podstavci stroje.
B Stroj je vybaven nastavitelnym dorazem materialu o délce 250 mm.

_45° +60°






Svérak
Robustni litinovy svérak se pohybuje v nastavitelném rybi-
novém vedeni a je vybaven rychloupinanim materialu.

Doraz
Soudasti stroje je 250 mm doraz materialu.

Nastavovani tahu pruziny

Tento systém umoznuje nastaveni tahu pruziny a tim tlaku
pilového pasu na material béhem rfezu. PIné a houzevnaté
materidly vétsich prirezl vyZaduji vyssi tlak pilového pasu
k vytvoreni optimalni tfisky a naopak pfi déleni tenkostén-
nych profilll je idealni mensi tlak a tim i lenci zvedani rame-
ne pilového pasu.

Elektropohon

Tichy a bezudrzbovy pohon pilového pasu je zajistén prd-
myslovym elektromotorem se Snekovou prevodovkou.




Otoény stul
Masivni litinovy systém natacni ramene pilového pasu. Pi-
lovy pas vzdy dorezava v drazce otocného stolu a nemuze

tak dojit k jeho poskozeni.

PRISLUSENSTVI

Automatic stop / start

Pritlacné zarizeni
Slouzi k upnuti materialu pfi déleni ve svazku. Umozriuje

jednoduché a spolehlivé upnuti materialu pomoci manual-
niho vertikalniho pfitlaku.

Automatickeé spousténi klesani ramene

U standardniho provedeni stroje je po zvednuti ramene
nutné uzavfit regulacni ventil klesani ramene a pfi spusténi
fezu znovu nastavit rychlost klesani. V tomto provedeni je
navic regulacni ventil osazen elektrohydraulickym ventilem,
ktery po zvednuti ramene drzi v nastavené poloze a po
spusteni pilového pasu se automaticky uvolni a rameno
klesa do fezu nastavenou rychlosti. Odpada tak nastavo-
vani rychlosti klesani u kazdého fezu. To vyrazné eliminuje
chyby obsluhy a tim chrani pilovy pas a zaroven zvysuje
produktivitu stroje. Idealni pomocnik hlavné pfi déleni vét-
Sich sérii.



Cistici kartacek
Ocelovy okruzni kartacek, synchronné pohanény z hnaciho
kola. SlouZzi k odstrafiovani tfisek z pilového pasu za fezem.

Halogenova lampa

Zarucuje kvalitni osvétleni pracovniho prostoru stroje. Ne-
ocenitelnym pomocnikem hlavné pfi nedostate¢ném osvét-
leni na pracovisti.

Ukazatel napnuti pilového pasu

Umoziuje pfesné napnuti pilového pasu na pozadovanou
hodnotu dle tlakoméru a jeho kontrolu béhem provozu stro-
je. Optimalni napnuti pilového pasu je zasadni pro zivotnost
pilového pasu i kvalitu fezu.

Frekvencéni ménicé

Umoznuje plynulou regulaci rychlosti pilového pasu v roz-
mezi 15-90 m/min. a tim nastaveni optimalnich feznych
podminek pro dany material.

m/min.



Mlhové mazani

Vytvari olejovou mlhu, ktera je vstfikovana do oblasti fezu.
Nahrazuje pouziti klasické chladici emulze, zvlasté pri déle-
ni profilovych materiall, kde mdze dochazet k unikiim
kapaliny mimo stroj. MozZnost pouZiti i ekologickych olej(.

Pomocny valecek

Pro snadnéjsi posuv materialu, pokud neni pouzit valecko-
vy dopravnik. Mlze byt umistén pred, nebo i za fezem.

Doraz

Masivni litinovy doraz materialu s 500mm stupnici je vyba-
ven systémem odskoku po dorazeni a upnuti materialu. Tim
se eliminuje ,,skfipnuti“ déleného kusu a tim poskozeni
pilového pasu.




VALECKOVE DOPRAVNIKY A JEJICH NAPOJENI

s

+ Je vZdy soucdsti dopravniku
Poznamka: M 280 Ize pfipojit i jako dopravnik za fez pouze v pripadé, Ze neni poZadovdno rfezat pod uhly.

Systém M

M Lehké valeckové dopravniky. Moznost vzajemného délkového propojeni jednotlivych moduld.
MR Vyskové nastavitelna noha s valeCkem.

MB Vertikalni opérné valecky.

MA Kryci plechy mezi jednotlivymi valecky.
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Systém D
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D Stredné tézké valeckové dopravniky.
DO Manualni odmérovaci zarizeni.

DOD Digitalni odmérovaci zarizeni.

DVO Doplnkové ocelové valecky.

DVL Lehké plastové valecky.

DVS  Tézké silonové valecky.

DA1 Kryci plech mezi jednotlivymi valecky.

DA2 Kryci plech mezi jednotlivymi valecky.

DK Vyklopna, odnimatelna skluzavka materialu.

Dz Zasobnik materialu pro snadnéjsi manipulaci.

DN Doplrikova noha dopravniku.

DX Doplnkova rohova vyztuha pro samostatné stojici dopravnik.
DT Mezikusy pro pripojeni dopravnikd k jednotlivym strojlm.

D 300



MI\X l'EC/?

Zivotnosti. Vyberte si z Siroké nabidky $pi¢kovych profesionalnich pilovych pasl Pilous MaxTech.

ARG 235 Plus pouziva pilovy pas 2710 X 27 X 0,9 mm. Ten je vyrabén v nasledujicich provedenich:

Bimetalovy pas M 42

Variabilni ozubeni: ~ 10/14 812 811 6/10 58 57 46  3/4 23
Konstantni ozubeni: 14 6 4 3 2

Bimetalovy pas M 51

Variabilni ozubeni: 5/8 4/6 3/4 2/3

Konstantni ozubeni:

Tvrdokovovy pas
Variabilni ozubeni: 2/3
Konstantni ozubeni: 4 3]
PROFILOVE MATERIALY PLNE MATERIALY
—»>te ‘;7
>t e “«—a—» <« D> <«a—»>
Wl
t [mm] t [mm] a(D) [mm] a(D) [mm]
0-4 10 / 14 0-3 14 0-25 10 / 14 5-20 14
3-6 8/12(8/11) 8-11 6 20-40 8/12(8/11) 40-80 6
6-9 6/10 12-15 4 30-60 6/10 80-120 4
9-13 5/8(5/7) 16-20 3 40-70 5/8(5/7) 120-200 3
12-16 4/6 21-30 2 60-110 4/6 200-400 2
16-22 3/4 80-140 3/4
20-35 2/3 120-350 2/3

P¥i volbé poctu zubl u pilového pdsu plati zasada, Ze v okamZiku fezu musi byt minimalné 4 zuby, ale ne vice neZ 30 zubd.

EMULZE

COOLcut Standard - univerzalni chladici a mazaci emulze.

— optimalni mazaci a chladici vlastnosti béhem obrabéciho procesu

- nizko aromaticky, vysoce rafinovany parafinicky olej

- inhibitory koroze zaruc¢uji dobrou ochranu obrobkd i stroje proti korozi

— biostabilita a vynikajici smacitelnost garantuji nadstandardni chladici a mazaci G¢inek a to i pfi velice tvrdé vodé
— minimalni sklon k pénéni zarucuje efektivni mazani

— vysoka hospodarnost a rentabilita pouziti

Mimo pouziti na pasovych pilach je uréen i pro obrabéci operace provadéné jak na konvencnich obrabécich stro-
jich, tak i na NC a CNC obrabécich centrech.

Doporuéené koncentrace 5-10 %. Baleni 5 litr(i. Redéni 1:20.

COOLcut Standard



¥

COOLcut Antifreeze

COOLcut Opti - takto koncipovana obrabéci kapalina umozriuje dosazeni unikatnich mazacich a chladicich
vlastnosti béhem obrabéciho procesu.

- Spi¢kovy, nizko aromaticky, vysoce rafinovany nafteniky mineralni olej zaru€uje mimoradnou stabilitu, ochranu
proti korozi a smacenlivost

- efektivni inhibitory koroze zaruéuiji trvalou ochranu obrobk i stroje proti korozi

- nadpriimérnd stabilita a smacitelnost garantuji vynikajici chladici a mazaci Gcinky a to i pfi velice tvrdé vodé

— minimalni sklon k pénéni zarucuje efektivni mazani

— vysoka hospodarnost a rentabilita pouZiti

- dlouhodoba biostabilita

Mimo pouziti na pasovych pilach je ur€en i pro obrabéci operace provadéné jak na konvencnich obrabécich stro-
jich, tak i na NC a CNC obrabécich centrech.

Doporucéend koncentrace 4-7 %. Baleni 1 a 5 litrgi. Redéni 1:20.

COOLcut Eco 65 - univerzalni, dle testu OECD 301-D dobre biologicky odbouratelny chladici a mazaci emul-
gacni olej. Biologicka odbouratelnost 65 % za 21 dni.

- vynikajicich mazaci a chladici vlastnosti béhem obrabéciho procesu

- vysoce rafinovany synteticky esterovy olej

— efektivni inhibitory koroze zaru¢uii trvalou ochranu obrobkd i stroje proti korozi

- nadprdm. stabilita a vynikajici smaditelnost garantuji vynikajici chladici a mazaci G¢inek a to i pfi velice tvrdé vodé
— minimalni sklon k pénéni zarucuje efektivni mazani

— vysoka hospodarnost a rentabilita pouZiti

— dlouhodoba biostabilita

Mimo pouziti na pasovych pilach je uren i pro obrabéci operace provadéné jak na konvencnich obrabécich stro-
jich, tak i na NC a CNC obrabécich centrech.

Doporuéenéa koncentrace 4-7 %. Baleni 5 litrii. Redéni 1:20.

COOLcut Bio 90 - univerzalni, dle testu OECD 301-D dobre biologicky odbouratelny chladici a mazaci emul-
gacni olej. Biologicka odbouratelnost 90 % za 21 dni. Diky své snadné biologické odbouratelnosti Ize pouzivat
v jakémkoliv venkovnim prostiedi bez nasledki ekologické skodly.

- vynikajici mazaci a chladici vlastnosti béhem obrabéciho procesu

- vysoce rafinovany synteticky esterovy olej

- efektivni inhibitory koroze zaruéuiji trvalou ochranu obrobk i stroje proti korozi

- nadprdm. stabilita a vynikajici smacitelnost garantuji vynikajici chladici a mazaci Gcinek a to i pfi velice tvrdé vodé
— minimalni sklon k pénéni zarucuje efektivni mazani

— vysoka hospodarnost a rentabilita pouziti

- dlouhodoba biostabilita

Mimo pouziti na pasovych pilach je ur€en i pro obrabéci operace provadéné jak na konvenénich obrabécich stro-
jich, tak i na NC a CNC obrabécich centrech.

Doporucéené koncentrace 4-7 %. Baleni 5 litrii. Redéni 1:20.

COOLcut Micro - unikatni polosynteticky rezny olej pro operace minimalniho mazani olejovou mlhou obsahu-
jici vysoce rafinovy mineralni olej,vysoce rafinovany synteticky esterovy olej a efektivni vysokotlaké a protiodé-
rové prisady. Takto koncipovany fezny olej umozriuje dosazeni unikatnich mazacich a chladicich vlastnosti béhem
obrabéciho procesu.

- vysoce rafinovany synteticky esterovy a mineralni olej

- efektivni inhibitory koroze zaru¢uii trvalou ochranu obrobkd i stroje proti korozi

- nizka viskozita a vynikajici smacitelnost garantuiji vynikajici chladici a mazaci u€inek
— minimalni sklon k pénéni zarucuje efektivni mazani

— vysoka hospodarnost a rentabilita pouZiti

- dlouhodoba stabilita

Mimo pouziti na pasovych pilach je ur€en i pro vSechny obrabéci operace mlhového mazani. Pouziva se nefedény.
Baleni 5 litrti. Redéni 1:20.

COOLcut Antifreeze - nizkotuhnouci prisada do vodou misitelnych chladicich emulzi pracujicich v zimnim
obdobi ve venkovnim prostredi a to aZ do -20 °C, dle zvoleného davkovani.

— efektivné snizuje bod tuhnuti kapaliny
- velmi dobra odolnost proti oxidaci je zarukou velmi dlouhé Zivotnosti
- nepUsobi agresivné na tésnici prvky (elastomery), s nimiz pfichazeji do styku

Baleni 5 litri. Redéni 1:20.

Optima Antifreeze [%] 10 20 30 40 50
Teplota tekutosti  [°C] -5 -10 -17 -26 -40




DOPORUCUJEME

Odhrotovaci zafizeni OH 90

Jednoduché a velmi rychlé odhroceni véech druhd profill
(v€etné vnitfnich hran) nebo plného materidlu pomoci ro-
tujiciho ocelového kartaCe. Kvalitni konstrukce stroje se
silnym tfifazovym motorem umoznuje jeho vyuziti od za-
mecnickych dilen az po tovarni provozy. Oproti ru¢nimu
odhrocovani extrémné snizuje potrebny ¢as a tim Setfi vase
naklady. A to pfi nesrovnatelné vySSi, rovhomérné kvalité
odhroceni. Pro nerezové vyrobky doporu€ujeme pouziti ne-
rezového kartace.

Odhrotovaci zarizeni OHE 90
(odlehcena verze modelu OH 90)

Jednoduché a velmi rychlé odhroceni vSech druhtd profilll
(v€etné vnitfnich hran) nebo plného materialu pomoci ro-
tujiciho ocelového kartace. Kvalitni konstrukce stroje se
silnym tfifazovym motorem umoznuje jeho vyuziti od za-
mecnickych dilen az po tovarni provozy. Oproti ruénimu od-
hrocovani extrémné snizuje potfebny Cas a tim Setfi vase
naklady. A to pfi nesrovnatelné vy$si, rovhomérné kvalité
odhroceni.

Pfiklad rozdilu mezi ruénim odhrocenim (véetné vnitinich hran) a pfi pouziti OH 90

Uzavieny profil 60 x 60 x 2 mm:
Trubka primér 50 x 2 mm:

rucni odhroceni
rucni odhroceni

................................ 32s strojni OH 90 ....ocvvvevicveevecvicvieeies. 88
................................ 21s strojni OH 90 ..o 48
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