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ARG 250 CF-NC automat

PIné automatizovana pasova pila s CNC fizenim nachazi vSe-
non-stop provozech. Stroj je vybaven posuvem materialu pomoci
primyslového servopohonu s novym fidicim systémem. Servo-
motor spole¢né s kuliCkovym Sroubem zarucuji vysokou rychlost
a maximalni presnost podavani materialu a to i u nékolikanasob-
ného podani pfi fezani delSich kusli. Moznost nastaveni tfi rych-
losti podavani 27, 42 nebo 50 mm/s dle vahy a délky déleného
materialu. Maximalni délka jednorazového podani je 500 mm.
Centralni ovladaci panel s velkym barevnym dotykovym displejem
(7,5") zaru€uje jednoduché intuitivni ovladani vSech funkci stroje.
Ridici jednotka umoziiuje naprogramovani az 60 program(i pro
rychlé nastaveni pozadované délky podani pri opakované vyrobé.
Kazdy program je mozné opatfit poznamkou, napr. ¢islem vykre-
su. Moznost naprogramovani a fezani rizného poctu kusut o rliz-
nych délkach bez nutnosti dalsi obsluhy stroje. Stroj je mozné
ovladat v plné automatickém, poloautomatickém nebo ru¢nim
rezimu. Pfi nastaveni do ruéniho rezimu jsou ovladany vSechny
funkce stroje oddélené.

Upinani materidlu a posuv ramene pilového pasu do fezu a zpét,
do pozadované polohy dle priifezu materialu, jsou ovladany hy-
draulicky. Regulace tlaku podavaciho i pevného svéraku v stan-
dardni vybavé. K dosazeni maximalni produktivity fezani pfispiva
i moznost nastaveni optimalni rychlosti pilového pasu pomoci fre-
kvenéniho ménice v rozsahu 15-90 m/min., coz vyrazné pfispiva
i k pfesnosti fezu a zZivotnosti pilovych pasu.

Zakladem maximalni prfesnosti podavani materialu je velmi robust-
ni provedeni stroje se v§emi hlavnimi dily v Sedé litiné a masivni
konstrukce podavaciho systému. Velky podstavec a celkova ma-
sivni konstrukce zarucuji mimoradnou stabilitu stroje i pfi fezani
tézkych obrobki. Podstavec je vybaven velkou vyjimatelnou na-
dobou na tfisky a umoznuje instalaci Snekového dopravniku
trisek. Primyslovy pilovy pas 27 x 0,9 mm je vyrabén v mnoha va-
riantdch a umozrnuje pramyslové déleni Siroké Skaly materiald,
véetné nerezu nebo nastrojovych oceli.

B Plynulé manudlni nastaveni Uhlu fezu v rozsahu 90°-45°. Moz-
nost déleni materialu pod Uhlem i v automatickém rezimu.

B Velmi robustni konstrukce stroje, tvorena odlitky v Sedé litiné,
zaruCuje bezpecné pohlcovani vibraci.

B Moderni koncepce ramene pilového pasu umozriuje velké fezné
rozsahy pfi kolmych fezech i pfi déleni pod Uhlem.

W Velky pramér obéznych kol a precizni tfistranné tvrdokovové
vedeni zaru€uji dlouhodobou zivotnost pilového pasu a presnost
fezu.

B Naddimenzované uloZeni obéznych kol, systému napinaciho kola
a vSech rotacénich ¢asti zvySuje dlouhodobou Zivotnost stroje.

M Tichy a bezudrzbovy pohon pilového pasu je zajistén prlimyslo-
vym elektromotorem se Snekovou prevodovkou.

B Ke stroji je zapojen kompletni chladici systém s vykonnym
Cerpadlem a moZnosti samostatné regulace prdtoku na obou vo-
dicich kostkach a dalSim nastavitelném vyvodu. Vana emulze
s vykonnym Cerpadlem je umisténa v podstavci stroje.

H Kontrola spravného napnuti nebo pretrzeni pilového pasu. PFi pre-
trzeni pilového pasu se stroj automaticky vypne.

B Snadné intuitivni ovladani pomoci ergonomicky umisténych
ovladacich prvkl na oto&ném centralnim ovladacim panelu.
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400V /50 Hz / 4,7 kW 15-90 m/min. 740 kg
Hlavni motor 400V /50 Hz /2,2 kW
Motor Cerpadla 400V /50 Hz / 0,05 kW

Motor hydraulického agregatu
Servomotor posuvu

Rychlost posuvu materialu
Rychlost pasu

Pracovni vyska svéraku

Olej v hydraulickém systému
Nédrz chladici kapaliny
Rozméry stroje (min.)
Rozméry stroje (max.)
Hmotnost stroje

400V /50 Hz /0,37 kW

400V /50 Hz /1,3/2 kW

1,6/2,5/3 m/min.

15-90 m/min.

790 mm

cca 251 (IS0 6743/4-HM, DIN 51 524 ¢ast 2-HLP)
cca40l

1500 x 2150 X 1350 mm

1800 x 2150 X 1650 mm

740 kg

BALENi: Pro expedici jsou vSechny typy pasovych pil upevnény na drevéné paleté
nebo tramech a zabaleny do stretchfdlie. Baleni je nevratné a je tictovano zvlast.
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Kryt - jednoduse posuvny bezpeénostni kryt umoziiuje snadny pfistup ke svérakiim.

Podavaci svérak

Dlouhodobou presnost posuvu materialu zabezpecuje podavaci svérak pohybuijici se
na silnych tvrdochromovych tycich. Robustni litinova konstrukce pevného i pod-

podminkach.

Servo

Vykonny servomotor Schneider electric, spole¢né s kulicCkovym Sroubem zaruduji
vysokou rychlost a maximalni pfesnost podavani materiélu a to i u nékolikanasob-
ného podani pfi fezani delSich kusu.

== Hydraulicky agregat

Profesionalni vykonny hydraulicky agregat umoznuje i ve standardni vybavé nasta-
veni pfitlaéného tlaku svérakd.



Elektro-zapojeni

2= B 3_“'_1 VSechny pouzité elektrosoucasti jsou jen od renomovanych svétovych vyrobct
" U D TR

(Schneider Electric, Moeller, ABB...).

Ovladaci panel

Na ergonomickém oto¢ném ovladacim panelu je umistén barevny dotykovy displej,
potenciometr pro plynulé ovladani rychlosti pilového pasu, hydraulicky regulaéni
ventil pro plynulé nastaveni rychlosti klesani ramene do fezu, tlacitko Total stop,
bezpecnostni tlaitko a svételné kontrolky.

Velky, 7,5" dotykovy barevny displej s vykonnou fidici jednotkou Schneider electric, zarucuje jednoduché intuitivni
oviladani vsech funkci stroje.
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SEZNAM

Hlavni menu umozriuje nastaveni 3 zakladnich rezim(: NC - pIné automaticky, Nastaveni parametr(i déleného materialu: ¢islo vykresu, délka, pocet ks, vyska,
S.A. — poloautomaticky nebo ruéni ovladani pro déleni jednotlivych kust zZpusob posuvu podavaciho svéraku — postupny, vhodny pro krdtka podani
(nezavislé ovladani pohybu stroje). nebo s ndvratem do zakladni polohy. Do paméti je mozné zadat 60 materigld.
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Displej v zakladnim NC rezimu. Displej béhem provadéné série zobrazuje pocet nafezanych kusd, rychlost
pdsu, zatizeni hlavniho motoru, ¢as od zpusténi operace a zbyvajici do konce.
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Skluzavka materialu

Plynule navazuje na téleso svéraku za
fezem a umoznuje snadné sklouznuti
ufiznutych kusl do bedny pfi déleni
vétSich sérii. Konstrukce skluzavky
ze 2 kusl zamezuje odtékani chladici
kapaliny mimo stroj.

Snekovy dopravnik tfisek

Zabezpecuje plynuly odvod tfisek
mimo stroj. Zkracuije tim ¢asy potfebné
k Cisténi stroje, hlavné pfi sériovém
déleni plnych material(, kde vznika
velké mnozstvi tfisek.

Mlhové mazani

Vytvafi olejovou mlhu, ktera je vstfiko-
vana do oblasti fezu. Nahrazuje po-
uziti klasické chladici emulze, zvlasté
pfi déleni profilovych materialli, kde
muzZe dochazet k unikim kapaliny
mimo stroj. Moznost pouziti i ekolo-
gickych olejd.

PRISLUSENSTVI

Hydraulické pritlacné zarizeni

SlouZzi k upnuti materidlu pfi déleni ve svazku. Zabezpecuje spolehlivé
upnuti pomoci hydraulicky ovladanych vertikalnich pfitlakl, pracujicich
v cyklu s celym strojem. Je instalovano na pevném i podavacim svéraku.

Ukazatel napnuti pilového pasu

Umoznuje presné napnuti pilového
pasu na pozadovanou hodnotu dle tla-
komeéru a jeho kontrolu béhem provo-
zu stroje. Optimalni napnuti pilového
pasu je zasadni pro zivotnost pilového
pasu i kvalitu fezu.

Halogenova lampa

Zarucuije kvalitni osvétleni pracovni-ho
prostoru stroje. Neocenitelnym po-
mocnikem hlavné pfi nedostatecném
osvétleni na pracovisti.



VALECKOVE DOPRAVNIKY A JEJICH NAPOJENI

K 400

VALECKOVE DOPRAVNIKY

K Robustni valeckovy dopravnik pro velmi tézké obrobky.
Provedeni dopravniki typu K:
A s krycim plechem,
B s vertikalnimi opérnymi valecky,
AB s krycim plechem a opérnymi valecky.
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zivotnosti. Vyberte si z Siroké nabidky $pickovych profesionalnich pilovych past Pilous MaxTech.

ARG 250 CF-NC automat pouziva pilovy pas 2710 X 27 X 0,9 mm. Ten je vyrabén v nasledujicich provedenich:

Bimetalovy pas M 42

Variabilni ozubeni: 1014 8/12  8/11 6/10 5/8 5/7 4/6 3/4 2/3
Konstantni ozubeni: 14 6 4 & 2

Bimetalovy pas M 51

Variabilni ozubeni: 5/8 4/6 3/4 2/3
Konstantni ozubeni:

Tvrdokovovy pas

Variabilni ozubeni: 2/3

Konstantni ozubeni: 4 3



PROFILOVE MATERIALY PLNE MATERIALY
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t [mm]
0-4 10/14
3-6 8/12(8/11)
6-9 6/10
9-13 5/8(5/7)
12-16 4/6
16-22 3/4
20-35 2/3

t [mm] a(D) [mm] a(D) [mm]
0-3 14 0-25 10 /14 5-20 14
8-11 6 20-40 8/12(8/11) 40-80 6
12-15 4 30-60 6/10 80-120 4
16-20 8 40-70 5/8(5/7) 120-200 8
21-30 2 60-110 4/6 200-400 2
80-140 3/4
120-350 2/3

P¥i volbé poctu zubli u pilového pdsu plati zasada, Ze v okamZiku Fezu musi byt minimalné 4 zuby, ale ne vice nezZ 30 zubd.

COOLcut Eco 65

EMULZE

COOLcut Standard - univerzalni chladici a mazaci emulze.

— optimalni mazaci a chladici vlastnosti béhem obrabéciho procesu

- nizko aromaticky, vysoce rafinovany parafinicky olej

- inhibitory koroze zaruéuji dobrou ochranu obrobkd i stroje proti korozi

— biostabilita a vynikajici smacitelnost garantuji nadstandardni chladici a mazaci U¢inek a to i pfi velice tvrdé vodé
— minimalni sklon k pénéni zarucuje efektivni mazani

— vysoka hospodarnost a rentabilita pouziti

Mimo pouziti na pasovych pilach je ur€en i pro obrabéci operace provadéné jak na konvencnich obrabécich stro-
jich, tak i na NC a CNC obrabécich centrech.

Doporuéena koncentrace 5-10 %. Baleni 5 litr(i. Redéni 1:20.

COOLcut Opti - takto koncipovana obrabéci kapalina umozriuje dosazeni unikatnich mazacich a chladicich
vlastnosti béhem obrabéciho procesu.

- Spi¢kovy, nizko aromaticky, vysoce rafinovany nafteniky mineralni olej zaru€uje mimoradnou stabilitu, ochranu
proti korozi a smacenlivost

- efektivni inhibitory koroze zarucuji trvalou ochranu obrobkd i stroje proti korozi

- nadprimérna stabilita a smacitelnost garantuji vynikajici chladici a mazaci G¢inky a to i pfi velice tvrdé vodé

— minimalni sklon k pénéni zaru€uje efektivni mazani

— vysoka hospodarnost a rentabilita pouziti

— dlouhodoba biostabilita

Mimo pouziti na pasovych pilach je uréen i pro obrabéci operace provadéné jak na konvencnich obrabécich stro-
jich, tak i na NC a CNC obrabécich centrech.

Doporuéena koncentrace 4-7 %. Baleni 1 a 5 litr(i. Redéni 1:20.

COOLcut Eco 65 - univerzalni, dle testu OECD 301-D dobre biologicky odbouratelny chladici a mazaci emul-
gacni olej. Biologicka odbouratelnost 65 % za 21 dni.

- vynikajicich mazaci a chladici vlastnosti béhem obrabéciho procesu

- vysoce rafinovany synteticky esterovy olej

- efektivni inhibitory koroze zaru¢uiji trvalou ochranu obrobkd i stroje proti korozi

- nadprdm. stabilita a vynikajici smacitelnost garantuji vynikajici chladici a mazaci G¢inek a to i pfi velice tvrdé vodé
— minimalni sklon k pénéni zarucuje efektivni mazani

— vysoka hospodarnost a rentabilita pouZiti

- dlouhodoba biostabilita

Mimo pouziti na pasovych pilach je uren i pro obrabéci operace provadéné jak na konvencnich obrabécich stro-
jich, tak i na NC a CNC obrabécich centrech.

Doporuéena koncentrace 4-7 %. Baleni 5 litrii. Redéni 1:20.



COOLcut Antifreeze

COOLcut Bio 90 - univerzalni, dle testu OECD 301-D dobre biologicky odbouratelny chladici a mazaci emul-
gacni olej. Biologicka odbouratelnost 90 % za 21 dni. Diky své snadné biologické odbouratelnosti Ize pouzivat
v jakémkoliv venkovnim prostiedi bez nasledki ekologické skody.

— vynikajici mazaci a chladici vlastnosti béhem obrabéciho procesu

- vysoce rafinovany synteticky esterovy olej

— efektivni inhibitory koroze zarucuiji trvalou ochranu obrobkd i stroje proti korozi

- nadprdm. stabilita a vynikajici smaditelnost garantuji vynikajici chladici a mazaci G¢inek a to i pfi velice tvrdé vodé
— minimalni sklon k pénéni zarucuje efektivni mazani

— vysoka hospodarnost a rentabilita pouziti

— dlouhodoba biostabilita

Mimo pouziti na pasovych pilach je uréen i pro obrabéci operace provadéné jak na konvencnich obrabécich stro-
jich, tak i na NC a CNC obrabécich centrech.

Doporuéena koncentrace 4-7 %. Baleni 5 litrii. Redéni 1:20.

COOLcut Micro - unikatni polosynteticky rezny olej pro operace minimalniho mazani olejovou mlhou bsahujici
vysoce rafinovy mineralni olej,vysoce rafinovany synteticky esterovy olej a efektivni vysokotlaké a protiodérové
prisady. Takto koncipovany fezny olej umozriuje dosazeni unikatnich mazacich a chladicich vlastnosti béhem
obrabéciho procesu.

- vysoce rafinovany synteticky esterovy a mineralni olej

- efektivni inhibitory koroze zaru¢uii trvalou ochranu obrobkd i stroje proti korozi

- nizka viskozita a vynikajici smacitelnost garantuiji vynikajici chladici a mazaci u€inek
— minimalni sklon k pénéni zarucuje efektivni mazani

— vysoka hospodarnost a rentabilita pouZiti

- dlouhodob4 stabilita

Mimo pouziti na pasovych pilach je ur€en i pro vSechny obrabéci operace mlhového mazani. Pouziva se nefedény.

Baleni 5 litrd. Redéni 1:20.

COOLcut Antifreeze - nizkotuhnouci prisada do vodou misitelnych chladicich emulzi pracujicich v zimnim
obdobi ve venkovnim prostredi a to az do -20 °C, dle zvoleného davkovani.

— efektivné sniZzuje bod tuhnuti kapaliny
- velmi dobra odolnost proti oxidaci je zarukou velmi dlouhé Zivotnosti
- nepUsobi agresivné na tésnici prvky (elastomery), s nimiz pfichazeji do styku

Baleni 5 litri. Redéni 1:20.

Optima Antifreeze [%] 10 20 30 40 50
Teplota tekutosti  [°C] -5 -10 -17 -26 -40

DOPORUCUJEME

OHE 90

Odhrotovaci zarizeni OH 90

Jednoduché a velmi rychlé odhroceni v8ech druhl profild (véetné vnitfnich hran) nebo plného materidlu pomoci
rotujiciho ocelového kartace. Kvalitni konstrukce stroje se silnym tfifazovym motorem umoznuje jeho vyuziti od za-
mecnickych dilen az po tovarni provozy. Oproti ru¢nimu odhrocovani extrémné snizuje potrebny ¢as a tim Setfi vase
naklady. A to pfi nesrovnatelné vyssi, rovnomérné kvalité odhroceni. Pro nerezové vyrobky doporucujeme pouziti
nerezového kartace.

Odhrotovaci zarizeni OHE 90 (odlehcena verze modelu OH 90)

Jednoduché a velmi rychlé odhroceni v§ech druhl profild (véetné vnitfnich hran) nebo plného materidlu pomoci
rotujiciho ocelového kartace. Kvalitni konstrukce stroje se silnym tfifazovym motorem umoznuje jeho vyuziti od za-
mecnickych dilen az po tovarni provozy. Oproti ru¢nimu odhrocovani extrémné snizuje potfebny ¢as a tim Setfi vase
naklady. A to pfi nesrovnatelné vyssi, rovnhomérné kvalité odhroceni.

Pfiklad rozdilu mezi ruénim odhrocenim (véetné vnitinich hran) a pfi pouziti OH 90

Uzavieny profil 60 x 60 x 2 mm:
Trubka priimér 50 x 2 mm:

TUCNi 0dNrOCENI ......vocvvcevcecee e 32s Strojni OH 90 ..ocvvceccecceecece e 8s
rucni 0dhroceni ........coovevveeevereevereccrererenns 21s Strojni OH 90 ...vvcce e 4s
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