


Davame profesionalum to, co potrebuiji:

VyjimecCnou kvalitu

¢ Nejmodernéjsi vyrobni procesy

e Vlastni vyzkumné a vyvojoveé centrum

* Vice nez 150 let zkuSenosti s vyrobou ru¢niho naradi a pilovych past
¢ Vlastni svarovaci centra

¢ Podpora aplika¢nich inzenyr( a technickych konzultant(

¢ Odborna skolici stfediska

Obsah Strana

SYHMEE] ocoosommoioon000050000000055a060000030A00000A0AEREEKOTREAEEEEAATCCCA00C 4-13

Bi-metal s poviakem ..........ccceieieiieiiei e 11

1 i S S RS 16-26

Karbid s povliaKem ..o 23

LV B &1 G e AU 27

Pilové pasy Na dfevo .......ccccccceviieiieieeee e 28-29 . o
PHSIUSENSIVI ...ooeiiiieeee e 30 :- :
B2 O Gl 12 1 32 L g
SeNVIS e T e e e o N L e 33

VYDEF VhOANENO PASU «.vreeeeeeeeeereeseeseeeeee e e seeseeseeeeene 34-35 L8




Ased 1wfnonoxopiny Juajgp 0d susgin alosseu ]  098E
fised 1wfinonoxiopany juajap oid gusgin fonseu 79  098E
Ased 1wifnonoopixy Juajgp 02d gusgin alosiseu @91 098E
fised 1wifnonoopin} Juajap 0id guagin afosis ey §-IAIL  098E
Asgd 1wfnonoxopiny juajgp od susgun aloseu AL 098E

mng-Ase3 /Gge

l0jealiqed 4oL €G8€

XHd 0006d 8S8¢

)

7
y
\ SM ® M — Jojedliqed dOL €S8€

=)

8

Strana katalogu

17|18|19|20|21|22|23|24|25|26

|10|11|12|13|16

[
©
<

Konstrukéni ocel

Automatova ocel

B
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Cementovana ocel

Kalena a temperovana ocel

Loziskova ocel

Nelegovana nastrojova ocel

Uhlikovd ndstrojova ocel vélcovand za studena

Nastrojova ocel valcovana za tepla

Rychlofezna ocel

Vysoce legované oceli

Nitridova ocel

Nerezova ocel

Duplexni a Zaruvzdorna ocel

Titan a slitiny titanu

Slitiny na bazi niklu

www.fipas.cz
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Vykon:
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Povrchové kalené hridele .....

Trubky a profily




Sandaflex®

3851 PRX

Univerzalni pilovy pas se zlepSenym praskové-metalurgic-
kym materidlem zubl byl vyvinut pro naro¢né aplikace.

To je vhodné pro déleni Siroké $kaly materiald od hliniku
po nerezovou ocel. Stabilni konstrukce zubu zajistuje
maximalni fezny vykon. V zavislosti na aplikaci jsou

k dispozici rlizné tvary zubu:

¢ Hook: Tradi¢ni tvar zubu pro obrabéni nezeleznych
kovd, dieva a plast(

¢ HA: DalSi vyvoj konstrukce zubu ,,Hook" pro déleni
hlinikovych obrobk( pouzivanych ve slévarnach

* PRX: VylepS$eny, robustni tvar zubl pro dlouhou
zivotnost s inovativnim Uhlem sklonu s odstupfiovanym
Uhlem Cela. Zvlasté vhodné pro déleni malych az velkych
rozmérl obrobku

* P: Vysoce vykonné provedeni zubU s pozitivnim Uhlem
Cela 10° — 15°. Diky velkému uhlu klinu a Sirokeé tfisko-
vé komore je tvar zubu idedlni pro déleni velmi velkych
obrobkd

Hook

Rozméry v mm

(&iFka x tloustka) Tvar zubu | Objednaci éislo
6 Hook 3851-6-0.6-H-6
6x0.6
10/14 PRX 3851-6-0.6-10/14
6 Hook 3851-6-0.9-H-6
6x0.9
10/14 PRX 3851-6-0.9-10/14
4 Hook 3851-10-0.6-H-4
10x0.6 6 Hook 3851-10-0.6-H-6
10/14 PRX 3851-10-0.6-10/14
4 Hook 3851-10-0.9-H-4
6 Hook 3851-10-0.9-H-6
10x0.9
10/14 PRX 3851-10-0.9-10/14
14 R 3851-10-0.9-R-14
10 R 3851-13-0.5-R-10
10/14 PRX 3851-13-0.5-10/14
14 R 3851-13-0.5-R-14
13x0.5
14/18 PRX 3851-13-0.5-14/18
18 R 3851-13-0.5-R-18
24 Regular | 3851-13-0.5-R-24
3 Hook 3851-13-0.6-H-3
4 Hook 3851-13-0.6-H-4
4 HA 3851-13-0.6-HA-4
6 Hook 3851-13-0.6-H-6
6 HA 3851-13-0.6-HA-6
6/10 PRX 3851-13-0.6-6/10
13x0.6
8/12 PRX 3851-13-0.6-8/12
10 Regular | 3851-13-0.6-R-10
10/14 PRX 3851-13-0.6-10/14
14 Regular | 3851-13-0.6-R-14
5/8 PRX 3851-13-0.6-R-5/8
18 Regular | 3851-13-0.6-R-18
3 Hook 3851-13-0.9-H-3
4 Hook 3851-13-0.9-H-4
4 HA 3851-13-0.9-HA-4
6 Hook 3851-13-0.9-H-6
13x0.9
6 Regular 3851-13-0.9-R-6
6/10 PRX 3851-13-0.9-6/10
10/14 PRX 3851-13-0.9-10/14
14 Regular | 3851-13-0.9-R-14

www.fipas.cz




Sandadflex®

(g;)kz;n f ?o‘tll gmt':;) ‘ R:;;gé ‘ Tvar zubu | Objednaci ¢islo (g?kz :1 f ?o‘t’l sZTITa) ‘ R::;Eé ‘ Tvar zubu | Objednaci éislo
3 HA 3851-20-0.9-HA-3 1.4/2 PRX 3851-41-1.3-1.4/2
3 H 3851-20-0.9-H-3 2/3 PRX 3851-41-1.3-2/3
4 H 3851-20-0.9-H-4 41x1.3 3/4 PRX 3851-41-1.3-3/4
4 HA 3851-20-0.9-HA-4 4/6 PRX 3851-41-1.3-4/6
20 0.9 4/6 PRX 3851-20-0.9-4/6 5/8 PRX 3851-41-1.3-5/8
5/8 PRX 3851-20-0.9-5/8 1.4/2 PRX 3851-54-1.3-1.4/2
6/10 PRX 3851-20-0.9-6/10 2/3 PRX 3851-54-1.3-2/3
8/12 PRX 3851-20-0.9-8/12 x13 3/4 PRX 3851-54-1.3-3/4
10/14 PRX 3851-20-0.9-10/14 4/6 PRX 3851-54-1.3-4/6
18 Regular | 3851-20-0.9-R-18 114 PRX 3851-54-1.6-1/1.4
2 HA 3851-27-0.9-HA-2 1.4/2 PRX 3851-54-1.6-1.4/2
2/3 PRX 3851-27-0.9-2/3 54x1.6 2/3 PRX 3851-54-1.6-2/3
3 HA 3851-27-0.9-HA-3 3/4 PRX 3851-54-1.6-3/4
3 PS 3851-27-0.9-P-3 4/6 PRX 3851-54-1.6-4/6
3/4 PRX 3851-27-0.9-3/4 7N PRX 3851-67-1.6-.7/1
4 HA 3851-27-0.9-HA-4 11.4 PRX 3851-67-1.6-1/1.4
27x0.9 4 PS 3851-27-0.9-P-4 67x 16 1.4/2 PRX 3851-67-1.6-1.4/2
4/6 PRX 3851-27-0.9-4/6 2/3 PRX 3851-67-1.6-2/3
5/8 PRX 3851-27-0.9-5/8 3/4 PRX 3851-67-1.6-3/4
6 Regular | 3851-27-0.9-R-6 4/6 PRX 3851-67-1.6-4/6
6/10 PRX 3851-27-0.9-6/10 7N PRX 3851-80-1.6-.7/1
8/12 PRX 3851-27-0.9-8/12 80x1.6 11.4 PRX 3851-80-1.6-1/1.4
10/14 PRX 3851-27-0.9-10/14 1.4/2 PRX 3851-80-1.6-1.4/2
2 PS 3851-34-1.1-P-2
2/3 PRX 3851-34-1.1-2/3
3 PS 3851-34-1.1-P-3
34x1.1 3/4 PRX 3851-34-1.1-3/4
4/6 PRX 3851-34-1.1-4/6
5/8 PRX 3851-34-1.1-5/8
6/10 PRX 3851-34-1.1-6/10




Sandflex®

3854 PHX

Pro déleni velkych obrobk{ a obtizné délitelnych
materiald. Se specidlni konstrukci zubl pro optimalni

Rozméry v mm

a x tloustka) Tvar zubu | Objednaci Cislo

2/3 PHX 3854-27-0.9-PHX-2/3 fezny vykon a snizeni hluku.
27x0.9 3/4 PHX 3854-27-0.9-PHX-3/4 . . . . o
¢ Nosny material odolny proti unavé a Spicky zubu
4/6 PHX 3854-27-0.9-PHX-4/6 (2l x T .
s praskové metalurgickym povlakem, podobny M51,
1.4/2 PHX 3854-34-1.1-PHX-1.4/2 L . . i
zajisti nejlepsi vlastnosti a dlouhou zivotnost u tézko
2/3 PHX 3854-34-1.1-PHX-2/3 e | o
34x1.1 délitelnych materialu
3/4 PHX 3854-34-1.1-PHX-3/4
4/6 PHX 3854-34-1.1-PHX-4/6 ¢ Specialni tvar zubl VariEdge s variabilni roztedi
1.4/2 PHX 3854-41-1.3-PHX-1.4/2 a Uhlem cCela pro optimalni fezny vykon kazdého
i3 2/3 PHX 3854-41-1.3-PHX-2/3 jednotlivého zubu
X1.
3/4 PHX 3854-41-1.3-PHX-3/4 o, . o - o
e Specialni geometrie s rliznou vyskou zubl
4/6 PHX 3854-41-1.3-PHX-4/6 PR o . .
s optimalnim ubérem tfisek, snizuje riziko vylomeni
1.4/2 PHX 3854-54-1.3-PHX-1.4/2 . . I .
zubuU a prodluzuje zivotnost pilového pasu
54x1.3 2/3 PHX 3854-54-1.3-PHX-2/3
3/4 PHX 3854-54-1.3-PHX-3/4 e Spicky zubl z HSS z praskovo-metalurgického
7N PHX 3854-54-1.6-PHX-.7/1 materialu, které odolavaji vysokym teplotam a jsou
11.4 PHX 3854-54-1.6-PHX-1/1.4 odolné proti opotiebeni
54x1.6 1.4/2 PHX 3854-54-1.6-PHX-1.4/2 . . , Y -
¢ Extra velka mezizubova mezera pro lepsi odvod tfisek
2/3 PHX 3854-54-1.6-PHX-2/3
3/4 PHX 3854-54-1.6-PHX-3/4 * Pfesné rozvedeni zubl pro hladky fezny povrch
n PHX 3854-67-1.6-PHX-.7/1
67x16 11.4 PHX 3854-67-1.6-PHX-1/1.4
x1.
1.4/2 PHX 3854-67-1.6-PHX-1.4/2 BHX
2/3 PHX 3854-67-1.6-PHX-2/3
n PHX 3854-80-1.6-PHX-.7/1
80x1.6 11.4 PHX 3854-80-1.6-PHX-1/1.4 L] ' Sandflax® mm cuhr‘ﬂ
1.4/2 PHX 3854-80-1.6-PHX-1.4/2 '

www.fipas.cz




Sandflex®

3854 PQ™

Rozméry v mm

(Sifka x tloustka)

Tvar zubu

Objednaci €islo

27%0.9 3/4 PQ 3854-27-0.9-PQ-3/4
4/6 PQ 3854-27-0.9-PQ-4/6
2/3 PQ 3854-34-1.1-PQ-2/3
34x1.1 3/4 PQ 3854-34-1.1-PQ-3/4
4/6 PQ 3854-34-1.1-PQ-4/6
1.4/2 PQ 3854-41-1.3-PQ-1.4/2
2/3 PQ 3854-41-1.3-PQ-2/3
41x1.3
3/4 PQ 3854-41-1.3-PQ-3/4
4/6 PQ 3854-41-1.3-PQ-4/6
91.2 PQ 3854-54-1.6-PQ-.9/1.2
1.4/2 PQ 3854-54-1.6-PQ-1.4/2
54x1.6 2/3 PQ 3854-54-1.6-PQ-2/3
3/4 PQ 3854-54-1.6-PQ-3/4
4/6 PQ 3854-54-1.6-PQ-4/6
91.2 PQ 3854-67-1.6-PQ-.9/1.2
67x1.6 1.4/2 PQ 3854-67-1.6-PQ-1.4/2
2/3 PQ 3854-67-1.6-PQ-2/3
80x 1.6 91.2 PQ 3854-80-1.6-PQ-.9/1.2
1.4/2 PQ 3854-80-1.6-PQ-1.4/2

Agresivni tvar zubu s extrémné pozitivnim uhlem Cela
a fezna hrana z praskovo-metalurgického materialu
podobna jako u M51. Dlouha Zivotnost a vysoky fezny
vykon u téZko obrobitelnych materiald jako jsou nere-
zova nebo loziskova ocel, nastrojové oceli a tézko-ob-
robitelné specialni slitiny. Stfidavy rozvod zubU a jejich
rozdilna vyska rozdéluje feznou silu jednotlivych zub,
a tim prodluZuje zZivotnost pilového pasu.

¢ Vhodné pro déleni Siroké skaly materialt od hliniku po
nerezovou ocel, zvlasté vhodné pro tvrdé materidly

e Stabilni konstrukce zubl pro maximalni fezny vykon

¢ Dlouha zivotnost pilového pasu

PQ

000 sandflex® King Cobra™

www.fipas.cz




Sandflex®

3858 P9000 PHX

Pro vysoce vykonné déleni tvrdsich materiald, stejné
jako vétsich a obtizné obrobitelnych obrobkd.

Rozméry v mm Tvar zubu | Objednaci éislo

a x tloustka)

1.4/2 PHX 3858-34-1.1-PHX-1.4/2 Se specialnim tvarem zubu pro optimalni fezny vykon
34x1.1 2/3 PHX 3858-34-1.1-PHX-2/3 a snizeni hluku.
3/4 PHX 3858-34-1.1-PHX-3/4 , NP x
v " 2858411 3-PRX 1412 ¢ Nova vysoce kvalitni fezna hrana z praSkovo-metalur-
: : : gického materialu podobna M71 obsahujici 4 % chro-
41x1.3 2/3 PHX 3858-41-1.3-PHX-2/3 mu. bro zlepgeni stability nosné pésk
3/4 PHX 3858-41-1.3-PHX-3/4 U, pro ziepsen y pasky
1.4/2 PHX 3858-54-1.3-PHX-1.4/2 ¢ Specialni tvar zubl VariEdge s variabilni rozteéi a
54x1.3 2/3 PHX 3858-54-1.3-PHX-2/3 Uhlem &ela pro optimalni fezny vykon kazdého jed-
3/4 PHX 3858-54-1.3-PHX-3/4 notlivého zubu
n PHX 3858-54-1.6-PHX-.7/1 o, : o - o .
¢ Specidlni geometrie s rlznou vyskou zubu s optimal-
11.4 PHX 3858-54-1.6-PHX-1/1.4 . o . . o
nim odvodem tfisek snizuje riziko vylomeni zubu
54x1.6 1.4/2 PHX 3858-54-1.6-PHX-1.4/2 2 brodiuUie ivotnost bilového pasu
2/3 PHX 3858-54-1.6-PHX-2/3 P ) P P
3/4 PHX 3858-54-1.6-PHX-3/4 * Spicky zubl HSS z praskovo-metalurgického materi-
7N PHX 3858-67-1.6-PHX-.7/1 alu, ktery odolava vysokym teplotam a je odolny proti
67x16 11.4 PHX 3858-67-1.6-PHX-1/1.4 otéru
X1.
1.4/2 PHX 3858-67-1.6-PHX-1.4/2 . . , Y -
¢ Extra velka mezizubova mezera pro lepsi odvod tfisek
2/3 PHX 3858-67-1.6-PHX-2/3
7N PHX 3858-80-1.6-PHX-.7/1 e Presny rozvod zubl zlep$uje kvalitu déleného povrchu
1, 11.4 PHX 3858-80-1.6-PHX-1/1.4 i o _— Do “
80x1.6 e Ostré Spicky zubU usnadniuji pronikani do déleného
1.4/2 PHX 3858-80-1.6-PHX-1.4/2 .
materialu
PHX

[EATEE) PHX PO000 3858

www.fipas.cz




Sandflex®

3858 P9000 PQ™

Agresivni tvar zubu s extrémné pozitivnim Uhlem cela.
Vysoka kapacita Ubéru tfisek pro obtizné obrobitelné

Rozméry v mm

(iFka x tloustka) Tvar zubu | Objednaci Cislor

1.4/2 PQ 3858-41-1.3-PQ-1.4/2 materidly, jako je nerezova ocel, nastrojova ocel
41x13 2/3 PQ 3858-41-1.3-PQ-2/3 a specialni slitiny, které se obtizné obrabéiji.
3/4 PQ 3858-41-1.3-PQ-3/4 i ey -
* Nova vysoce kvalitni fezna hrana z praskovo-metalur-
91.2 PQ 3858-54-1.6-PQ-.9/1.2 L - . G s
gického materialu podobna M71, zajistuje presné rezy,
54x1.6 1.4/2 PQ 3858-54-1.6-PQ-1.4/2 lens kvalitu povrehu a zvvauie Sivotnost
2/3 PQ 3858-54-1.6-PQ-2/3 pStkvalitu povrehu a zvysuje zIv
67x16 91.2 PQ 3858-67-1.6-PQ-.9/1.2 * Vhodné pro déleni Siroké 8kaly materiald od hliniku
’ 1.4/2 PQ 3858-67-1.6-PQ-1.4/2 po nerezovou ocel
80x1.6 91.2 PQ 3858-80-1.6-PQ-.9/1.2 oo N C e
e e Stabilni konstrukce zubu pro maximalni fezny vykon

¢ Dlouha Zivotnost pilového pasu

e Zvlasteé vhodné pro tvrdé materidly

e Stabilni nosny material s obsahem chromu 4 %

www.fipas.cz



TOP Fabricator™

Rozméry v mm

a x tloustka) Tvar zubu | Objednaci éislo
5/7 PF 3853-20-0.9-5/7-VS
20x0.9
8/11 PF 3853-20-0.9-8/11-VS
3/4 PF 3853-27-0.9-3/4
4/6 PF 3853-27-0.9-4/6
27x0.9 5/7 PF 3853-27-0.9-5/7-VS
5/8 PF 3853-27-0.9-5/8
8/11 PF 3853-27-0.9-8/11-VS
2/3 PF 3853-34-1.1-2/3
3/4 PF 3853-34-1.1-3/4
4/6 PF 3853-34-1.1-4/6
34x11
5/7 PF 3853-34-1.1-5/7-VS
5/8 PF 3853-34-1.1-5/8
8/11 PF 3853-34-1.1-8/11-VS
2/3 PF 3853-41-1.3-2/3
3/4 PF 3853-41-1.3-3/4
41x1.3 4/6 PF 3853-41-1.3-4/6
5/7 PF 3853-41-1.3-5/7-VS
5/8 PF 3853-41-1.3-5/8
3/4 PF 3853-54-1.3-3/4
54x1.3
5/8 PF 3853-54-1.3-5/8
2/3 PF 3853-54-1.6-2/3
54x1.6 3/4 PF 3853-54-1.6-3/4
4/6 PF 3853-54-1.6-4/6
2/3 PF 3853-67-1.6-2/3
67x1.6
3/4 PF 3853-67-1.6-3/4

- ..‘-._--_-.th.l--

Diky patentované konstrukci zubd je zvlasté vhodny
pro déleni konstrukénich oceli, profilll, trubek, ve
svazcich nebo jednotlivé. Pfesné rozvedené, odol-
néjsi zuby s praskovou metalurgii a pozitivnim thlem
Cela zubu vedou k mensimu zatizeni pfi déleni,
hlad$imu povrchu a zasekavani v pribéhu déleni
profilovych materidld.

¢ V/ynikajici zivotnost
¢ Zesileny tvar hibetu zubu zabranuje jeho vylomeni
¢ Dvojity rozvod zajisStuje lepSi odvod tfisek

¢ \/lyrazné snizuje:
- podrezavani
- vylomeni zubl
- vibrace a praskani
- pretrzeni

PF

(20121 sandflex® Top Fabricator

www.fipas.cz



Sandflex®

3853 TOP Fabricator™ - s velkym rozvodem zubu (W)

5 e Extrémné vysoky fezny vykon
Rozméry v mm Tvar zubu | Objednaci ¢islo

(Sifka x tloustka)

¢ \/ysoka odolnost vici vysokym teplotam pfi déleni

13 2/3 PF 3853-41-1.3-2/3-W o
3/4 PF 3853-41-1.3-3/4-W ¢ \Vynikajici zivotnost
24x13 34 PF 3853-54-1.3-3/4W * \/&tsSi rozvedeni zubll vhodné zejména pro velké
5416 213 PF 3853-54-1.6-2/3-W obrobky s vnitfnim napétim
3/4 PF 3853-54-1.6-3/4-W
2/3 PF 3853-67-1.6-2/3-W
67x16 3/4 PF 3853-67-1.6-3/4-W
5/8 PF 3853-67-1.6-5/8-W

3853 TOP Fabricator™ - s povilakem Superior (S)

5 * Povlak Superior pro jesté vyssi fezny vykon
i A Tvar zubu | Objednaci ¢islo

(Sifka x tloustka)

¢ Velmi dobra odolnost vici vysokym teplotam
3/4 PF 3853-54-1.6-3/4S

4x1. L
Sx16 4/6 PF 3853-54-1.6-4/6S ¢ Dlouha zivotnost

3853 TOP Fabricator™ - s vétSim rozvedenim zubil a Superior poviakem (WS)

e Superior povlak pro jesté vyssi fezny vykon

Rozméry v mm

Tvar zubu | Objednaci ¢islo

Sifka x tloustka p Vo P p o -
( ) ¢ Extrémné Siroké rozvedeni zubu zabrariuje

2 PF -41-1.3-2/3-W! . . o . -
41x1.3 3 3853 3-2/3-WS zaseknuti velkych obrobku zbytkovym napétim
3/4 PF 3853-41-1.3-3/4-WS
ix16 2/3 PF 3853-54-1.6-2/3-WS ¢ \Velmi dobra odolnost vici vysokym teplotam
54x1.
3/4 PF 3853-54-1.6-3/4-WS « Dlouha ¥ivotnost
2/3 PF 3853-67-1.6-2/3-WS
67x1.6
3/4 PF 3853-67-1.6-3/4-WS

Priklad objednani pilového pasu TOP Fabricator™ s vétsSim rozvedenim zubu a povrchem Superior:
W - s vétSim rozvedenim, WS = povrch Superior a vétsi rozvod
Kod produktu + W nebo WS dle specifikace TPl — délka pasu v mm

Priklady

Standardni pilovy pas: 3853-41-1.3-3/4-6300
Pilovy pas s vétSim rozvedenim: 3853-41-1.3-3/4-W-6300
Pilovy pas s povlakem Superior: 3853-54-1.6-3/4S-6300
Pilovy pas s vétSim rozvodem a povrchem Superior: 3853-41-1.3-3/4-WS-6300




Easy-Cut

Rozméry v mm

(&iFka x tloustka) Rozte¢ zubii | Tvarzubu | Objednaci Gislo
S (maly) EZ 3857-13-0.6-EZ-S
13x0.6 M (stfedni) EZ 3857-13-0.6-EZ-M
L (velky) EZ 3857-13-0.6-EZ-L
S (maly) EZ 3857-20-0.9-EZ-S
20x0.9 M (stfedni) EZ 3857-20-0.9-EZ-M
L (velky) EZ 3857-20-0.9-EZ-L
S (maly) EZ 3857-27-0.9-EZ-S
27x0.9 M (stfedni) EZ 3857-27-0.9-EZ-M
L (velky) EZ 3857-27-0.9-EZ-L
S (maly) EZ 3857-34-1.1-EZ-S
34x1.1 M (stfednil) EZ 3857-34-1.1-EZ-M
L (velky) EZ 3857-34-1.1-EZ-L

3 varianty velikosti zubt Easy-Cut pro mobilni pasové
pily. Vhodné zejména pro mala rucni zafizeni.

Objednaci éislo

S (maly) | 690 mm EZ | 3857-13-0.6-EZ-S-P690
S(maly) | 730 mm EZ |3857-13-0.6-EZ-S-P730
S (maly) | 835 mm EZ |3857-13-0.6-EZ-S-P835
S(maly) | 900mm | EZ |3857-13-0.6-EZ-S-P900
S(maly) | 1140mm | EZ |3857-13-0.6-EZ-S-P1140
13x06 M (stfedni) | 690 mm EZ |3857-13-0.6-EZ-M-3P690
M (stfedni) | 730 mm EZ |3857-13-0.6-EZ-M-3P730
M (stfedni) | 835 mm EZ |3857-13-0.6-EZ-M-3P835
M (stfedni) | 900 mm EZ |3857-13-0.6-EZ-M-3P900
M (stfedni) | 1140 mm | EZ | 3857-13-0.6-EZ-M-3P1140

Video Bahco
Easy-Cut
Bandsaw

Tato nova generace pilovych pasl spliuje vSechny
pozadavky pro pouziti v Siroké Skale aplikaci. Novy,
patentovany tvar zubu je vhodny pro déleni rdiznych
primérd materiald pomoci jediného pilového pasu.
Pilovy pas dosahuje dvojnasobné zivotnosti oproti
standardnim pilovym pastim.

Pilové pasy Easy-Cut déli témér jakykoli material
- neni nutna vyména pasu! Vyhnéte se prostojim:
Setiete ¢as a penize!

¢ Nastrojovd ocel e Dievo ® Pasovina

e Konstrukéni ocel e Plast e Uhelniky

* Nerez ¢ Plech ® |-nosnik

e Hlinik ® Trubky ¢ Dvojité T nosniky
e Med ® Pevné materialy e Pistnice

® Mosaz e Svazky

74

IEﬂ@@ EasyCut 3857

Zvolte velikost zubu v zavislosti na pozadované velikosti
prifezu S (mald), M (stfedni) nebo L (velkd).

i . Rozmér pasu Priimér nebo tloustka stény v mm
Objednaci islo - .
Sitkax tloustka| 1 | 2 | 3 | 5 (10|20 30|40 |50 | 75 |100(150(200

3857-13-06-E2-S 13X 06

3857-13-06-EZ-M  13x06 L 1
3857-13-06-EZ-L 13056

3857-20-09-E2-S 20 0.9 L ]
3857-20-09-EZ-M  20x09

3857-20-09-EZL  20x0.9 1
3857-27-09-EZS  27x09

3857-27-09-EZ-M  27x0.9 ]
3857-27-09-EZ-L 2709

3857-34-1.1-E2-S  34x1.1 ]
3857-34-1.1-EZ-M  34x1.1

3857-34-11-EL  34x1.1 _

www.fipas.cz



Sandflex®

3850 M42
(Q?kz:]f;rn‘lllglﬂg ) Tvar zubu | Objednaci éislo
6/10 Combo 3850-13-0.6-6/10
13X 06 8/12 Combo 3850-13-0.6-8/12
10/14 Combo 3850-13-0.6-10/14
14/18 Combo 3850-13-0.6-14/18
13x09 6/10 Combo 3850-13-0.9-6/10
8/12 Combo 3850-13-0.9-8/12
4/6 Combo 3850-20-0.9-4/6
5/8 Combo 3850-20-0.9-5/8
20%0.9 6/10 Combo 3850-20-0.9-6/10
8/12 Combo 3850-20-0.9-8/12
10/14 Combo 3850-20-0.9-10/14
14 R 3850-20-0.9-R-14
2/3 Combo 3850-27-0.9-2/3
3/4 Combo 3850-27-0.9-3/4
4/6 Combo 3850-27-0.9-4/6
27x0.9 5/8 Combo 3850-27-0.9-5/8
6/10 Combo 3850-27-0.9-6/10
8/12 Combo 3850-27-0.9-8/12
10/14 Combo 3850-27-0.9-10/14
2/3 Combo 3850-34-1.1-2/3
3/4 Combo 3850-34-1.1-3/4
%11 4/6 Combo 3850-34-1.1-4/6
5/8 Combo 3850-34-1.1-5/8
6/10 Combo 3850-34-1.1-6/10
8/12 Combo 3850-34-1.1-8/12
2/3 Combo 3850-41-1.3-2/3
3/4 Combo 3850-41-1.3-3/4
41x1.3 4/6 Combo 3850-41-1.3-4/6
5/8 Combo 3850-41-1.3-5/8
6/10 Combo 3850-41-1.3-6/10
1.4/2 Combo 3850-54-1.6-1.4/2
54y 16 2/3 Combo 3850-54-1.6-2/3
3/4 Combo 3850-54-1.6-3/4
4/6 Combo 3850-54-1.6-4/6

Univerzalni bimetalovy pilovy pas s variabilni roztec¢i
zub( tlumici vibrace, vyrobeny z bimetalového materi-
alu HSS a M42, vysoce odolny proti otéru. Vhodny pro
obrabéni malych, stfednich a dokonce vétSich obrobkd,
pro vysokou produktivitu pfi déleni pevnych materialQ,
profill, svazk( a trubek, stejné jako pro naro¢ny dilensky
provoz.

¢ Pfesné rozvedeni zub( zarucuje hladky fezny povrch
a dlouhou zivotnost pilového pasu

¢ Odolna nosna ¢ast pasu a material zubl M42 zarucuji
vynikajici fezné vlastnosti

Mensi a stfedni

Plny tycovy
materidl vétSich
pramérd

Trubky,
obrobky litina

a svazky a profily

www.fipas.cz
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Easy-Cut Xtreme [riMetal

3859 Carbide Easy-Cut EZX

Rozméry v mm
a x tloustka)

Rozte¢
3/4 EZX

Objednaci cislo

97%0.9 3859-27-0.9-EZX-3/4
4/6 EZX 3859-27-0.9-EZX-4/6
2/3 EZX 3859-34-1.1-EZX-2/3
34x1.1 3/4 EZX 3859-34-1.1-EZX-3/4
4/6 EZX 3859-34-1.1-EZX-4/6
1.4/2 EZX 3859-41-1.3-EZX-1.4/2
2/3 EZX 3859-41-1.3-EZX-2/3
A1x13 3/4 EZX 3859-41-1.3-EZX-3/4
4/6 EZX 3859-41-1.3-EZX-4/6
1/1.25 EZX 3859-54-1.6-EZX-1/1.25
1.4/2 EZX 3859-54-1.6-EZX-1.4/2
54x1.6 2/3 EZX 3859-54-1.6-EZX-2/3
3/4 EZX 3859-54-1.6-EZX-3/4
4/6 EZX 3859-54-1.6-EZX-4/6
N EZX 3859-67-1.6-EZX-.7/1
11.25 EZX 3859-67-1.6-EZX-1/1.25
67x16 1.4/2 EZX 3859-67-1.6-EZX-1.4/2
2/3 EZX 3859-67-1.6-EZX-2/3
N EZX 3859-80-1.6-EZX-.7/1
80x1.6 1/1.25 EZX 3859-80-1.6-EZX-1/1.25
1.4/2 EZX 3859-80-1.6-EZX-1.4/2

Pas vhodny pro pfechod z bimetalu na karbid — tento
pas je uzivatelsky jednodussi nez bézny karbidovy pas

a pouziva se stejnym zplisobem jako bimetalovy pas.
Snadno i obtizné obrobitelné materidly délite stejnym
pasem bez potfeby jeho vymény. Nova geometrie a vétsi
rozvedeni zubu tvofi SirSi feznou Stérbinu a tim snizuiji
tfeni v fezu a prodluzuji zivotnost pasu.

¢ \elka univerzalnost pouziti na Siroké skale materiald
vCetné konstruk&nich a meékkych oceli, nerezovych
oceli, litiny, vysoce temperovanych slitin a nastrojovych
oceli

e Extrémni tepelna odolnost — pro rychlejsi fezani
a provozni véestrannost
e Extrémné snadné pouziti — zadné specialni posuvy
a rychlosti, pouziti ve stejnych parametrech jako
u bimetalu
® Extrémni Uspora nakladl — nizsi naklady na fezani diky
vy&Simu feznému vykonu

www.fipas.cz



Karpidy

3869 TS

Rozméry v mm

(Sifka x tloustka) Objednaci Cislo

13x0.9 3 TS 3869-13-0.9-TS-3
3 TS 3869-20-0.9-TS-3
20x0.9
4 TS 3869-20-0.9-TS-4
3 TS 3869-27-0.9-TS-3
27x0.9
4 TS 3869-27-0.9-TS-4
2 TS 3869-34-1.1-TS-2
34x1.1
3 TS 3869-34-1.1-TS-3

Pro déleni nezeleznych kov( a abrazivnich materiald.
Idedlni pro déleni hlinikovych konstrukci, materiali ob-
sahujicich hoi¢ik, zirkonia, plastl a dalSich abrazivnich
materiald. Vhodné zejména pro slévarny.

e Zuby z karbidu — Triple set

¢ Rychlé déleni

e Mirny posun

* Pfimé fezy a fezy s polomérem
¢ \/yvinuto specidlné pro slévarny

* Pro pouziti na malych strojich, pro déleni
téZko-obrobitelnych materiald

TS

[8/0F50) carbide Triple Set® 3869

www.fipas.cz



Karpiay

3868 TSX

Rozméry v mm

Rozte¢
3/4 TSX

Objednaci éislo

27x0.9 3868-27-0.9-TSX-3/4
2 TSX 3868-34-1.1-TSX-2
34x1.1 2/3 TSX 3868-34-1.1-TSX-2/3
3/4 TSX 3868-34-1.1-TSX-3/4
1.4/2 TSX 3868-41-1.3-TSX-1.4/2
16 TSX 3868-41-1.3-TSX-1.6
41x1.3 2 TSX 3868-41-1.3-TSX-2
2/3 TSX 3868-41-1.3-TSX-2/3
3/4 TSX 3868-41-1.3-TSX-3/4
5413 1.4/2 TSX 3868-54-1.3-TSX-1.4/2
2/3 TSX 3868-54-1.3-TSX-2/3
11.25 TSX 3868-54-1.6-TSX-1/1.25
1.4/1.6 TSX 3868-54-1.6-TSX-1.4/1.6
1.4/2 TSX 3868-54-1,6-TSX-1.4/2
S4x16 1.6 TSX 3868-54-1.6-TSX-1.6
2/3 TSX 3868-54-1.6-TSX-2/3
3/4 TSX 3868-54-1,6-TSX-3/4
7N TSX 3868-67-1,6-TSX-.7/1
67x16 1/1.25 TSX 3868-67-1.6-TSX-1/1.25
1.4/2 TSX 3868-67-1.6-TSX-1.4/2
2/3 TSX 3868-67-1.6-TSX-2/3
80x1.1 3/4 TSX 3868-80-1.1-TSX-3/4
7N TSX 3868-80-1.6-TSX-.7/1
80x1.6 1/1.25 TSX 3868-80-1.6-TSX-1/1.25
2/3 TSX 3868-80-1.6-TSX-2/3

Karbidové pilové pasy jsou pouzitelné ve vétsiné
pasovych pil. Patentovany design zubl TSX.

* Pro vysoce efektivni déleni malych az velkych obrobkd,
jakoz i obtizné obrobitelnych a abrazivnich materiald

e Zvlasté vhodné pro houzevnaté materidly, jako jsou
nerezoveé oceli a abrazivni nastrojové oceli

¢ Specialné brousena geometrie zubu, Triple set,
s optimalnim odvodem tfisek, odolna vici vylomeni
zub(

* Geometrie zubU s riiznou vyskou a rozteci

¢ Vhodné pro déleni slitin titanu, uhlikovych slitin
a hliniku s vysokym obsahem kremiku

www.fipas.cz



Karpidy

3868 TSS
(Q;’kz;"f;}’o‘t'l sntlli(: ) Tvar zubu | Objednaci Gislo
27x0.9 3/4 TSS 3868-27-0.9-TSS-3/4
%14 2/3 TSS 3868-34-1.1-TSS-2/3
3/4 TSS 3868-34-1.1-TSS-3/4
%13 1.4/2 TSS 3868-41-1.3-TSS-1.4/2
2/3 TSS 3868-41-1.3-TSS-2/3
1/1.25 TSS 3868-54-1.6-TSS-1/1.25
54x1.6 1.4/2 TSS 3868-54-1.6-TSS-1.4/2
2/3 TSS 3868-54-1.6-TSS-2/3
11.25 TSS 3868-67-1.6-TSS-1/1.25
1.4/2 TSS 3868-67-1.6-TSS-1.4/2
67x16 N TSS 3868-67-1.6-TSS-.7/1
2/3 TSS 3868-67-1.6-TSS-2/3

Pro vysoce efektivni déleni tézko-opracovatelnych

a abrazivnich materialll, zejména obrobk( z nerezové
oceli, pfi jejichz déleni mohou vznikat vibrace. Tento
pilovy pas je ,pfedem zabéhnuty” z vyroby, coz umoz-
fuje déleni bez vibraci od prvniho fezu. Diky geometrii
zubl se 3 rlznymi rozvody a rozdilnou vyskou zubd je
zabranéno podrezavani a vylamovani zubl. Extrémné
nizka hladina hluku pfi fezani.

¢ Neni nutna zadna faze zabéhnuti pasu
¢ Doporuceno pro déleni uslechtilé oceli

e Konstrukce rozvedeni zub( pro dobry odvod tfisek
a dlouhou zivotnost pasu

¢ \Velmi nizka hladina hluku pfi déleni

¢ Nevhodné pro déleni titanu

TSS

[B/0[7155) carbide Triple Set® TSS 3

www.fipas.cz




Karpiay

3881 THQ
(;;’I(Z;"f';}’o‘:lémﬂ':; ) Tvar zubu | Objednaci ¢islo
34x1.1 2/3 THQ 3881-34-1.1-THQ-2/3
Ax13 1.4/2 THQ 3881-41-1.3-THQ-1.4/2
2/3 THQ 3881-41-1.3-THQ-2/3
54516 1.4/2 THQ 3881-54-1.6-THQ-1.4/2
2/3 THQ 3881-54-1.6-THQ-2/3
11.25 THQ 3881-67-1.6-THQ-1/1.25
67x1.6 1.4/2 THQ 3881-67-1.6-THQ-1.4/2
2/3 THQ 3881-67-1.6-THQ-2/3
7N THQ 3881-80-1.6-THQ-.7/1
11.25 THQ 3881-80-1.6-THQ-1/1.25
80x1.6 1.4/2 THQ 3881-80-1.6-THQ-1.4/2
1.4/1.6 THQ 3881-80-1.6-THQ-1.4/1.6
2/3 THQ 3881-80-1.6-THQ-2/3

160 B
'||I'\.L1Ik./| “_E:L__-_u') -

Vyvinuto pro specidlni slitiny, zejména pro materialy,

ve kterych se pilovy pas miZe snadno zaseknout jako

Inconel, Waspaloy (superslitina na bazi niklu), titan

a slitiny na bazi niklu. Vhodné také pro nerezovou ocel

a nastrojové oceli.

* Specialni pilovy pas se stfidavym rozvodem zub(

* Provedeni zubl Multi Chip (vice tfisek) pro maximalni
fezny vykon pfi déleni malych az stfedné velkych
obrobkdi

« Siroké rozlozeni zub zabrarfiuje uviznuti zubd
v fezném kanalu

¢ Rizna vyska zubl snizuje fezné sily na zubu a zajistuje
delSi zivotnost

¢ 7 rliznych zubl zajistuje dokonalé odstranéni tfisek
a dokonaly povrch

THQ

www.fipas.cz



Karpidy

3881 THS
(g;’;;"fﬁ’o‘t'lénﬂg ) Tvar zubu | Objednaci Gislo
34x1.1 2/3 THS 3881-34-1.1-THS-2/3
41x1.3 1.4/2 THS 3881-41-1.3-THS-1.4/2
5416 11.25 THS 3881-54-1.6-THS-1/1.25
1.4/2 THS 3881-54-1.6-THS-1.4/2
N THS 3881-67-1.6-THS-.7/1
67x16 11.25 THS 3881-67-1.6-THS-1/1.25
1.4/2 THS 3881-67-1.6-THS-1.4/2
2/3 THS 3881-67-1.6-THS-2/3
7N THS 3881-80-1.6-THS-.7/1
80x1.6 1/1.25 THS 3881-80-1.6-THS-1/1.25
1.4/2 THS 3881-80-1.6-THS-1.4/2
100x 1.6 7N THS 3881-100-1.6-THS-.7/1

Tento pilovy pas je ,pfedem zabéhnuty“ z vyroby podle
patentované metody, ktera umoznuje déleni bez vybraci
od prvniho fezu. Diky tomu Ize obrobky délit pfi nizkych
hladinach hluku.

* Provedeni zubd Multi Chip (vice tfisek) pro maximalni
fezny vykon pfi déleni malych az stfedné velkych
obrobkd

¢ Ozubeni THS je vhodné zejména pro nerezovou ocel

e 7 rliznych zub( zajistuje dokonalé odstranéni tfisek
a dokonaly povrch

e Pfedem zabéhnuty pilovy pas, ktery se od prvniho
fezu vyznacuje optimalnimi feznymi vlastnostmi

¢ Nevhodné pro déleni titanu

* Siroké rozvedeni zub(

www.fipas.cz




Karpiay

3860 TMC

Pro vysoce efektivni déleni tézko-obrobitelnych
a abrazivnich materiald. Tento pilovy pas z karbidu

Rozméry v mm

a x tloustka) Tvar zubu | Objednaci Cislo

Hxi3 1.4/2 T™C 3860-41-1.3-TMC-1.4/2 s nerozvedenymi zuby je zvlasté vhodny pro déleni
' 2/3 T™C 3860-41-1.3-TMC-2/3 abrazivnich materiald, jako je Inconel (superslitina
54x13 1.4/2 T™MC 3860-54-1.3-TMC-1.4/2 na bazi austenitického niklu a chromu) a titan.
' 2/3 TMC 3860-54-1.3-TMC-2/3 L - L
* Pilovy pas s nerozvedenymi zuby a pozitivhim
1/1.25 T™MC 3860-54-1.6-TMC-1/1.25 thlern &ela
54x1.6 1.4/2 T™C 3860-54-1.6-TMC-1.4/2
2/3 T™C 3860-54-1.6-TMC-2/3 ¢ Nerozvedené zuby pro nejvyssi kvalitu fezu
1/1.25 T™MC 3860-67-1.6-TMC-1/1.25 - , s “ ix o
¢ \lysoce kvalitni nosny material pasu a Spicky zubu
67x1.6 1.4/2 T™MC 3860-67-1.6-TMC-1.4/2 ) 0Ty
s karbidem pro nejlepsi fezny vykon a dlouhou
2/3 TMC | 3860-67-1.6-TMC-2/3 .
zivotnost
1/1.25 TMC | 3860-80-1.6-TMC-1/1.25
80x1.6 1.4/2 ™C 3860-80-1.6-TMC-1.4/2 * Brousené $picky zubl pro ostré fezné hrany, zvlasté
n TMC | 3860-80-1.6-TMC-.7/1 ddlezité pfi déleni titanu
100 x 1.1 1.4/2 TMC | 3860-100-1.1-TMC-1.4/2 . . s .
¢ \/lysoka tepelna odolnost pro rychlé déleni i velkych
obrobk
T™MC

1597152 Unset Carbide TMC 3860

www.fipas.cz




Karbid s poviakem

3860 TMC - SUPERIOR

Tyto pilové pasy TMC 54 mm a 67 mm se dodavaji

Rozméry v mm Roztec . ‘s
(iFka x tloustka) zuby | TVarzubu | Objednaci Cislo v provedeni s povrchovou Upravou.
1/1.25 T™MC 3860-54-1.6-TMC-1/1.258 . - L . . -~

Diky povrchové Upravé je mozné pracovat s vysSi

54x1.6 1.4/2 T™C 3860-54-1.6-TMC-1.4/2S o, "
rychlosti pasu a vétsSim posuvem.

2/3 ™C 3860-54-1.6-TMC-2/3S
67x1.6 1.4/2 T™MC 3860-67-1.6-TMC-1.4/25 e Extrémné vysoky fezny vykon

¢ DelSi zivotnost
* Vynikajici odolnost vigi vysokym teplotam

DalSi rozméry a kvality jsou k dispozici na vyzadani.

ST Unset Carbide TMC Sup

Priklad objednani pilového pasu TMC
s povrchovou upravou:

S - s vynikajici povrchovou Upravou

Objednaci ¢islo pasu + S dle specifikace TPI
(rozte¢ zubd) - délka pasu v mm

Priklady
Standardni pilovy pas:
3860-54-1.6-TMC-1.4/2-7200

Pas s povrchovou Upravou:
3860-54-1.6-TMC-1.4/2S-7200

www.fipas.cz




Karpiay

3860 TCD
Rozméry v mm Rozteé N Pro déleni tézko-obrobitelnych a abrazivnich materiald.
a x tloustka) ‘ zubii ‘ Tvar zubu | Objednaci Cislo ) o o o
¢ Pilovy pas s nerozvedenymi zuby a pozitivhim
27509 3/4 TCD 3860-27-0.9-TCD-3/4 Ghlem &ela
3 TCD 3860-27-0.9-TCD-3
2/3 TCD 3860-34-1.1-TCD-2/3 ¢ Specialné vyvinuty tvar zubd Multi Span pro nejvyssi
34x1.1 3/4 TCD 3860-34-1.1-TCD-3/4 fezny vykon pfi déleni titanovych slitin
3/ TCD 3860-34-1.1-TCD-3/4-W ¢ \Vhodné také pro nerezové oceli a hlinik
1.4/2 TCD 3860-41-1.3-TCD-1.4/2
1.9/21 TCD 3860-41-1.3-TCD-1.9/2.1 * Nerozvedené zuby pro nejvyéél’ kvalitu povrchu
1x13 23 TCD | 3860-41-1.3-TCD-2/3 a dlouhou Zivotnost
3/4 TCD 3860-41-1.3-TCD-3/4
1.4/2 TCD 3860-54-1.6-TCD-1.4/2
5416 1.9/2.1 TCD 3860-54-1.6-TCD-1.9/2.1
2/3 TCD 3860-54-1.6-TCD-2/3
3/4 TCD 3860-54-1.6-TCD-3/4
1/1.25 TCD 3860-67-1.6-TCD-1/1.25
67x16 1.4/2 TCD 3860-67-1.6-TCD-1.4/2
80x1.6 5/0.8 TCD 3860-80-1.6-TCD-.5/0.8
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Karpidy

3860 TCZ

Pas 3860 TCZ byl vyvinut pro déleni hfideli s kalenym
a tvrdym povrchem a také chromovanych materiald,

Rozméry v mm

Tvar zubu | Objednaci ¢islo

(Sifka x tloustka)

27x0.9 3/4 TCZ 3860-27-0.9-TCZ-3/4 jako jsou pistnice.
2/3 TCZ 3860-34-1.1-TCZ-2/3 L ‘o . oo .
34x1.1 ¢ VVhodné i pro déleni nekovovych materidlu, napt.
3/4 TCZ 3860-34-1.1-TCZ-3/4 . s wp (v s 4 ey
grafitu, ktery pfi déleni nevytvari zadné trisky
2/3 TCZ 3860-41-1.3-TCZ-2/3
41x1.3 O o
3/4 TCZ 3860-41-1.3-TCZ-3/4 ¢ \/ynikajici odolnost zubu

e | epsi kvalita fezné plochy

TCZ

A [11EE) Unset Carbide TCZ 3860
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Karpiay

3860 TCA

Specialni pilovy pas na hlinik.
Tvar zubu | Objednaci éislo

Rozméry v mm

Sirka x tlouStka . . . e,
( ) ¢ Pilovy pas s nerozvedenymi zuby a s pozitivnim uhlem

27x0.9 3 TCA 3860-27-0.9-TCA-3 Eela
0.8/1.0 TCA 3860-34-1.1-TCA-0.8/1.0
2411 2 TCA 3860-34-1.1-TCA-2 ¢ Specialni pas vyvinuty pro déleni hliniku a dokonce
X1. . . o
3 TCA 3860-34-1.1-TCA-3 i velkych bloku
2/3 TCA 3860-34-1.1-TCA-2/3 v (. e
¢ Pouzitelné i ve slévarnach s CNC délicimi automaty
Hxis 1.4/2 TCA 3860-41-1.3-TCA-1.4/2
xh 2/3 TCA | 3860-41-1.3-TCA-2/3 * Dlouh3 Zivotnost pasu
5416 11.25 TCA 3860-54-1.6-TCA-1/1.25 « Lepsi kvalita fezné plochy
1.4/2 TCA 3860-54-1.6-TCA-1.4/2

TCA

S/0[1150) Unset Carbide TCA 386
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WB Wavy Back

Patentovana vinita zadni ¢ast téchto pasl sniZzuje kon- Pilovy pas je vyrabén podle individualnich
takt mezi pasem a obrobkem. Tim se dosahne nizsiho pozadavku zakaznika.

zatizeni zubd, coz vede k mensimu opotiebeni a vyssi
ucinnosti. Umoznuje také déleni tézko-obrobitelnych
material(, jako je inkonel. Tuto techniku Ize pouzit také * Typ stroje
pro pasy bimetalové a z karbidu.

Potfebné informace:

e Rezny material (kvalita, rozmér)

* Delsi Zivotnost « Délka, vy&ka, tloustka listu, ozubeni

* Lepsi povrch e VVzdalenost voditek pfi déleni

¢ Snizeny hluk pfi déleni

e US patent €. 9.731.366

WB Wavy Back

¢ Pilovy pas WB je vyrabén individualné na zakazku dle
pozadavkl zakaznika

¢ WB Ize aplikovat na vSechny bi-metalové a tvrdokovo-
vé pilové pasy v kvalité bimetalového i tvrdokovového
materialu

¢ |deadlni pro vysokoteplotni slitiny niklu

¢ |dedlni pro super slitiny

www.fipas.cz




Univerzalni reseni

3851

Rozméry v mm Tvar zubu | Objednaci ¢islo

a x tloustka)

6x0.6 6 H 3851-6-0.6-H-6
6x0.9 6 H 3851-6-0.9-H-6

4 H 3851-10-0.6-H-4
10x 0.6

6 H 3851-10-0.6-H-6

4 H 3851-10-0.9-H-4
10x0.9

6 H 3851-10-0.9-H-6

3 H 3851-13-0.6-H-3
13x0.6 4 H 3851-13-0.6-H-4

6 H 3851-13-0.6-H-6

3 H 3851-13-0.9-H-3
13x0.9 4 H 3851-13-0.9-H-4

6 H 3851-13-0.9-H-6

3 H 3851-20-0.9-H-3
20x0.9

4 H 3851-20-0.9-H-4

2 HA 3851-27-0.9-HA-2
27x0.9 3 HA 3851-27-0.9-HA-3

4 HA 3851-27-0.9-HA-4

2 P 3851-34-1.1-P-2
34x1.1

3 3851-34-1.1-P-3

Univerzalni pilovy pas s inovovanymi Spickami
zubl z praskové oceli umozniuje pouZiti i pro fezani
naro¢néjsich materiald. Tradi¢ni tvar zubu ,Hook*
je vhodny pro obrabéni nezeleznych materiald,
plastl a pfedevsim dreva.

¢ Kvalitni povrchova Uprava nosného péasu a odol-
néjSi SpiCky zubu z rychlofezné oceli (M42) snizuji
tfeni, vibrace a tim zvySuji odolnost

e Geometrie s variabilnim tvarem zubu zvySuje fezny
vykon

* DelSi Zivotnost pasu i ost¥i zubl nez u konvencénich
pilovych past prodluzuji interval ostfeni past

0[50 sandflex® Cobra™ 3851-
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Sanacut®

3861 Sandcut® Bi-metal

Bimetalovy pas Sandcut® se specialnim tvarem zubu
je vhodny predevsim pro efektivni fezani dreva.

Rozméry v mm

Tvar zubu | Objednaci éislo

(Sika x tloustka)

20x0.6 4 H 3861-20-0.6-H-4 o . ) . o
¢ Kvalitni povrchova Uprava nosného pasu a odolnéjsi
1.33 H 3861-27-0.9-H-1.33 . _ e
27x0.9 Spicky zubu z rychlofezné oceli snizuji tfeni, vibrace
2 H 3861-27-0.9-H-2-BIG . .
a tim zvySuji odolnost
1.15 H 3861-34-0.9-H-1.15
34%0.9 1.33 H 3861-34-0.9-H-1.33 e Del$i Zivotnost pasu i ostii zubl nez u konvencénich
2 H 3861-34-0.9-H-2-BIG pilovych pash prodluzuji interval ostfeni past
34x1.1 1.15 H 3861-34-1.1-H-1.15
M x1.1 1.15 H 3861-41-1.1-H-1.15
54x1.1 1.15 H 3861-54-1.1-H-1.15

Sandcut® Bi-metal

47157 sandcut Bi-Metal 3861

3862 Sandcut® Solid

Pilovy pas z tvrzené pruzinové oceli je vhodnym

Rozteé . C
(&iFka x tloustka) zuby | TVarzubu | Objednaci Cislo Fe$enim poméru cena / vykon.
33x0.9 1.15 H 3862-33-0.9-H-1.15 . , S
¢ Vhodny k fezani dfeva na velkych dfevarskych
33x1.1 1.15 H 3862-33-1.1-H-1.15 . L
pasovych pilach
40x1.1 1.15 H 3862-40-1.1-H-1.15

¢ Odolny proti unavé materialu a prfekrouceni

Sandcut® Solid

l@&m?@ Sandcut Solid 3862
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Kartaé na trisky I
Objednaci éislo Vnéjsi priimér / otvor
K &isténi mezer mezi zuby

o (o i 3870-BRUSH-60-6 60/6
pilovych pasu pro zajisténi
R , 3870-BRUSH-80-6 80/6
OF’)tImah"llhO r,ezn,eho vykvo,nE,l ] 2870-BRUSH-G08 5078
paSL{.an sel.'avnem po,uzwanl 2870-BRUSH8010 50710
kartace se zivotnost pasu 3870-BRUSH-100-10 100/ 10
prodiouzi. 3870-BRUSH-100-12 100/ 12
3870-BRUSH-100-13 100/13
3870-BRUSH-100-10-HEX 100 / HEX
Klin Tenzometr
Ocelovy klin o préiméru Spravné napnuti pilového

75 mm zabranuje zaseknuti
pilového pasu napfiklad pfi
déleni materiald s vysokym
vnitfnim napétim.

pasu je nezbytné pro dosaze-
ni rovnych ezl a dlouhé Zi-
votnosti pasu pfi sou¢asném
snizeni nakladl na fez.

MEéfi¢ napnuti pasu umoznuje
snadné a presné napnuti
pasu na vSech pasovych
pilach.

Objednaci €islo Objednaci ¢islo
3870-WEDGE-3 75 mm, 3" 3870-TENSION METER
Refraktometr Tachometr
Spravna koncentrace chladi- ’ Okamzité ur€eni rychlosti
ci kapaliny/maziva je stejné pasu na LED displeji.
dllezita jako rychlost pasu Mé&Fi v m/min a ft/min.

nebo posuvu. To Ize snadno
zkontrolovat refraktometrem.

4

Objednaci ¢islo Objednaci cislo

3870-REFRACTOMETER 3870-TACHO METER




POZNAMKY
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a prislusenstvi

BandCalc™
Vybér vhodného pilového pasu

Vybrat spravny pilovy pas neni vzdy jednoduchy ukol.
Pomoci naseho patentovaného software BandCalc™
naleznete vhodné feSeni pro vase pouziti.

Zadejte své fezné parametry a BandCalc™ doporuci
nejlepsi mozné feSeni pilového pasu pro Vasi aplikaci. ]

Find the perfect
Tento program pomaha pfi vybéru pilovych pasl pro bandsaw solution
vice nez 2500 typU pasovych pil a poskytuje doporu- for your needs.
¢eni ohledné rychlosti pasu, posuvu a fezného vykonu.
BandCalc navrhuje vybér zub( na palec a podle toho
upravuje fezné parametry tak, aby uzivatel obdrzel opti-
malni doporuceni pro kazdou aplikaci.

Dalsi informace ziskate a bezplatné
se registrujete na:
https://bandcalc.bahco.com/cz_cs

Posuvné pravitko pro pilové pasy

Prakticky pomocnik pfi uréovani feznych parametri
nabizi posuvné pravitko pro bimetalové pilové pasy
a karbidové pasy.

1 AT ramTE—— W
| WEAT TR L o T il | - SSS————
LB T S - T, T
q - T L o) ] T —— _-—ﬂ R !-r-

Objednaci éislo Popis vyrobku
3870-SLIDECHART Bimetal
3870-SLIDECHART-CARBIDE Tvrdokov
3870-SLIDECHART-PROFILES Profily

I T TR L - NP L B

!&ﬂbxw—ﬁﬁ BT e
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Vase vynhody ve zkratce

Osobni péce o zakazniky

Nasi aplikacni technici a prodejni technicti poradci
vam radi pomohou optimalizovat vas fezny proces
a poradi vam v otazkach tykajicich se pouzivani
nasich pilovych pasu.

g -_'_Il'||i|t|l|“|

® Spojte se s nami:
Tel: +420 537 022 520
E-Mail info.cz@snaeurope.com

Skolici stFedisko

V nasich odbornych $kolicich stfediscich
pravidelné porfadame Skoleni na téma pilové
pasy.

Kratké reakéni doby a dodaci lhuty pro
specialni rozméry prostirednictvim nasich
vlastnich svarovacich center.

NaSe svarovaci centra jsou strategicky umisténa po
celém svété a nabizeji spolehlivé a rychlé dodavky
nasim partnerdim. Nase svarovaci centra maji:

¢ High-tech svareCky s nejmodernéjsi technologii
a kontrolou zihani

e Automatické svareCky a brusky

¢ | aboratore kvality

www.fipas.cz




RozteC zubu

Rozteé zubil pro masivni obrobky
Diagram vam pomuze zvolit sprav-
1/1.25 nou rozte¢ zubl pfi déleni masivnich

114 obrobkd. Idedlni vybér ilustruje nejsSirsi
umisténi v kazdém oboru.

Priklad 1:
Priklad 1 213 Pokud délite materidl o praméru

3/4 iy - 150 mm, pouzijte 2 TPI, pokud davate

prednost pasu s konstantni rozteci
46 T ; ite pa iabilni
zubu. Pokud zvolite pas s variabilni

5/8 “ rozte¢i zubl, méli byste pouZit pas
610 T - s 2/3 TPI nebo 1,4/2 TPI.
8/12 T 4 Piklad 2:

0.9/1.2&0.7/1

1.4/2

Pri déleni mékkych materiald, jako je
1074 S— Priklad 2 plast, hlinik nebo dfevo, zvolte roztes
= 8 zub(, kterd je o dva stupné vétsi nez

doporuceny (1,25 nebo 1/1,4).

e Pii déleni obrobku o tloustce

13 — 20 mm z hliniku pouzijte pas

10 20 50 100 200 500 1000 mm  5/8 TP| nebo 6 TPI.
. 4 8 20 20 inch

N O
EN
®
N

Déleni trubek a profila
Doporucenou volbu rozte¢e zubl pfi déleni trubek a profil(l naleznete v tabulce nize.

Vnéjsi primér v mm

2 14/18|14/18| 14/18| 14/18| 14/18| 14/18| 14/18| 14/18 | 10/14| 10/14| 10/14 | 10/14 | 10/14| 10/14 { 10/14 [ 10/14 | 10/14 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12
4 10/14|10/14 | 10/14| 10/14| 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 [ 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8
6 10/14| 8/12 | 8/12 | 8/12 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
8 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
10 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4
15 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4
25 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3
35 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 2/3 | 2/3| 2/3 | 2/3| 2/3| 2/3 | 2/3| 2/3| 23| 23| 2/3| 23| 23| 2/3
50 3/4 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3| 2/3| 23| 2/3| 23| 23| 23| 23|23 2/3|23]|23]| 23|23
65 2/3( 2/3 | 2/3 | 2/3| 2/3 | 2/3 | 1.4/2|1.4/2(1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2
75 213 23| 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 |1.4/2|1.4/2|1.4/2|1.4/2|1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2
100 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2] 0.7/1] 0.7/1| 0.7/1| 0.71
130 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 0.71]| 0.7/1| 0.7/1| 0.7
150 1.4/2| 1.4/2| 0.71| 0.7/1| 0.7/1| 0.711
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Rychlost pasu

Bi-metal

Material

Metry/minutu pii @ mm

100-300

400-800

Chladici
kapalina

Konstrukéni oceli, automatové oceli 100 85-95 60-75 40-60 6%
Konstrukéni oceli, uslechtilé oceli 80 70-80 60-68 40-50 6%
Cementacni oceli, pruzinové oceli, uSlechtilé oceli a kalené oceli 75-100 60-80 45-65 30-40 8%
Nelegovana nastrojova ocel, loZiskova ocel 60-65 55-60 35-45 25-35 8%
Rychlofezna ocel 45-50 40-45 30-35 20-25 8%
Uhlikova nastrojova ocel vélcovana za studena 30-35 25-30 20-25 15-20 DRY
Nastrojové oceli legované 45-65 45-60 40-60 20-40 8%
Nitridové oceli, vysoce legované nastrojové oceli valcované za tepla 40-45 35-40 25-30 20-25 8%
Litina 50-60 45-50 30-40 25-30 DRY
Nerezové kyselinovzdorné oceli (lehke) 40-45 40-45 35-40 30-40 10%
Nerezové kyselinovzdorné oceli (tzke) 35-40 30-35 20-30 19-22 10%
Duplex a legované oceli 25-30 20-25 15-20 14-16 10%
Nikl a slitiny niklu a kobaltu 15-20 13-15 10-12 10 10%
Titan, slitiny titanu, hlinikovy bronz 30-35 25-30 20-25 16-18 10%
Hlinik, hlinikové slitiny — horizontalni pily 120 120 120 120 25%
Hlinik, slitiny hliniku — vertikalni pily 3000 2100-2500 | 1250-2000 | 500-1200 25%
Mosaz 120 120 90-120 80-100 4%
Méd 120 110 80-100 60-80 15%
Cim vétsi je materidl, tim nizsi je rychlost
Karbid Metry/minutu pii @ mm

100-300 400-800 >1000 Chladici
kapalina

Konstrukeni oceli, automatové oceli 160-190 110-150 60-90 12%
Konstrukeni oceli, uslechtilé oceli 140 120-140 85-115 50-70 12%
Cementacni oceli, pruzinové oceli, uslechtilé oceli a kalené oceli 120-130 110-120 75-110 40-60 10%
Nelegovana nastrojova ocel, loZiskova ocel 100-120 90-100 60-90 40-50 10%
Rychlofeznd ocel 100-110 80-90 60-75 50-60 10%
Uhlikova nastrojova ocel valcovana za studena 80-100 60-90 60-75 45-65 DRY
Nastrojové oceli legované 85-95 80-90 60-70 50-60 8%
Nitridové oceli, vysoce legované nastrojové oceli valcované za tepla 75-85 70-80 60-70 45-60 8%
Litina 90-105 90-95 60-75 40-55 12%
Nerezové kyselinovzdorné oceli (lehke) 80-110 80-100 70-95 65-80 12%
Nerezové kyselinovzdorné oceli (tézke) 80-90 70-80 60-70 40-50 13%
Duplex a legované oceli 100-115 80-100 65-80 50-60 12%
Nikl a slitiny niklu a kobaltu 30-40 25-30 20-28 15-20 12%
Titan, slitiny titanu, hlinikovy bronz 50-60 40-50 35-45 16-18 12%
Hlinik, hlinikové slitiny — horizontalni pily 250 250 250 250 25%
Hlinik, slitiny hliniku — vertikalni pily 5000 4000-5000 | 3000-4000 | 2000-3000 25%
Mosaz 250 250 180-240 140-160 4%
Méd 240 220 130-190 100-120 15%
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